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1 Bevezetés

Tisztelt Vasarlo!

K6szonjik, hogy termékeinket vadlasztotta. Biztosak vagyunk benne,
hogy azok megfelelnek az elvarasainak.

A HST 300 Pricon 2.0 hegeszt6egységet kizardlag mUlanyag
csGszerelvények elektromos hegesztésére tervezték. A bevalt HST
300 sorozat kovetkez6 generacidjat  képviseli, szélesebb
funkcidévalasztékkal. A korlatlan hegesztési id6vel a termék
kiterjesztett mikodési tartomdanyt kindl, a specidlisan kifejlesztett
kijelz6 és billentylizet pedig megkonnyiti a kezelést. GPS-modullal
rendelkezik, amely automatikusan régziti minden csatlakozas foldrajzi
adatait.

A terméket a legmodernebb technoldgia és széles korben elismert
biztonsagi el6irdsok szerint gyartottak és ellendrizték, és a megfelels
biztonsagi funkcidkkal 1attak el.

Szallitas elS6tt mikodési megbizhatdsagat és biztonsagat ellenérizték.
Kezelési hibak vagy helytelen hasznalat esetén azonban a kévetkezdék
veszélynek lehetnek kitéve:

®* akezel6 egészsége,
® atermék és a kezel5 egyéb hardverei,
e atermék hatékony mikodése.

A termék telepitésében, Gzemeltetésében, karbantartasaban és
szervizelésében részt vevs Osszes személynek

e megfelel6 képesitéssel kell rendelkezniiik,
e csak feligyelet mellett hasznalhatjak a terméket,

® atermékkel valé munkavégzés el6tt figyelmesen el kell
olvasniuk és be kell tartaniuk a felhasznaldi kézikonyvben
foglaltakat.

K&szonjik.

2 Biztonsagi figyelmeztetések

2.1 A megfelel6 csatlakozé terminal hasznalata

Haszndlja a hasznalt csatlakozd tipushoz kompatibilis megfelel6
csatlakozéterminalt. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kapcsolat szilardan
létrejott, és ne haszndljon olyan csatlakozéterminalt vagy
termindladaptert, amely megégett vagy nem a rendeltetésszeri

hasznalatra készult.
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2.2 A hegeszt6- és tapegység- kabelek helytelen
hasznalata

Ne hordozza a terméket a kdbelénél fogva, és ne hlzza a tdpkabelt,
hogy kihtzza a késziiléket a konnektorbdl. Védje a kabeleket a h6tél,
olajtdl és éles szélektdl.

2.3 A szerelvény és a hegesztési pont rogzitése

Hegesztés el6tt rogzitse a szerelvényt és a csatlakozast pozicionald
bilincsekkel vagy satuval. Minden esetben be kell tartani a szerelvény
gyartéjanak szerelési utasitdsait, valamint a helyi és orszagos
elGirasokat.

A hegesztési folyamatot soha nem szabad megismételni ugyanazzal a
szerelvénynyel, mivel ez azt eredményezheti, hogy az aram alatt allé
alkatrészek érintésre hozzaférhetévé valnak.

2.4 A termék tisztitasa

A terméket nem szabad vizzel permetezni vagy vizbe meriteni.

2.5 Azegység kinyitasa

A termék burkolatat csak a gyartdé vagy a szerviz
| szakemberei tavolithatjak el,
a megfelelS képzésben részesiilt és altala jovahagyott szakemberek.

2.6 Hosszabbitdé kabelek az munkateriileten

A tapkabel hosszanak meghosszabbitdasahoz kizarélag megfelel6en
jovahagyott, ilyen jeloléssel elldtott hosszabbité kdbeleket hasznaéljon,
amelyek vezetékének keresztmetszete a kdvetkezé:
20 m-ig: 1,5 mm?2 (2,5 mm? ajanlott); HO7RN-F tipus 20 m felett: 2,5 mm? (4,0
mm? ajanlott); HO7RN-F tipus

A hosszabbité kabel hasznalatakor azt mindig teljesen ki kell

= tekerni, és teljesen kinyujtva kell feklidnie.
Figyele
m

2.7 A termék ellendrzése sériilés szempontjabol

A termék minden haszndlata el6tt ellenérizze a biztonsagi funkcidkat
és az esetlegesen kisebb sérililéseket szenvedett alkatrészeket, hogy
azok megfelel6en mikodnek-e. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a
nyomoégombos csatlakozdk megfelel6en mikoédnek, hogy a kapcsolat
teljes mértékben létrejott, és hogy az érintkezési fellletek tisztak. A
termék rendeltetésszerli miikodéséhez minden alkatrésznek helyesen
kell lennie felszerelve, és minden feltételnek meg kell felelnie. A sérilt
biztonsagi funkcidkat vagy mikodési alkatrészeket egy engedélyezett
szervizben kell megfelel6en javitani vagy kicserélni.
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2.8 USB csatlakozé kupak

Az interfész porvéddé kupakjanak mikodés kozben el kell fednie a
portot, hogy megakaddlyozza a nedvesség és a szennyez8dések
bejutasat.

2.9 Tapegység Miiszaki adatok

2.9.1 Halozati tapellatas

Be kell tartani a kozizemi szolgéaltatok vezetékezési kovetelményeit, a
munkavédelmi szabalyokat, az alkalmazanddé szabvanyokat és a

177

nemzeti el6irasokat.

A munkahelyen torténé aramelosztas hasznalata esetén be

kell tartani a foldzarlat-megszakitdk (RCD) telepitésére
! vonatkozé szabalyokat, és a milkodéshez telepitett
Figyelem Megszakitora van sziikség.

A generdtor vagy a haldézati aramellatas biztositéka 16 A (lassu
kioldasu) legyen. A terméket védeni kell az es6tél és a nedvességtdl.

2.9.2 Generator teljesitmény ellatas

A hegesztendd legnagyobb szerelvény aramellatdsi igénye alapjan
meghatarozott sziikséges névleges generator teljesitmény a tapellatads
specifikacidéitdl, a kornyezeti feltételekt6l és magatdl a generator
tipusatdl, beleértve annak vezérlési/szabalyozasi jellemzéit is, flgg.

Generator névleges kimeneti teljesitménye 1 fazisu, 220-240V,

50/60 Hz:
d20-d 160 3,2 kW
d 160 - d 450 4 kW mechanikusan szabalyozott

5 kW elektronikusan szabalyozott

El6sz6r inditsa el a generatort, majd csatlakoztassa a
hegeszt6egységet. Az alapjarati feszlltséget kb. 240 voltra kell
bedllitani. A generator kikapcsoldasakor el6szor valassza le a
hegesztGegységet.

@A generdtor teljesitménye 1000 méter magassagonként
korulbelll 10%-kal csokken.

A hegesztési folyamat sordn nem szabad mas, ugyanahhoz a generatorhoz
csatlakoztatott eszkdzt mikodtetni.
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3 Szerviz és javitas

3.1 Altalanos

Mivel a termék biztonsagi szempontbdl érzékeny alkalmazasokban
kerul felhaszndlasra, szervizelését és javitasat kizardlag a gyartd vagy
annak megfelel8en felhatalmazott és képzett partnerei végezhetik. igy
biztosithatd a m(ikodés minGségének és biztonsaganak folyamatosan
magas szinvonala.

Ezen elb6iras be nem tartasa esetén a gyarté mentesil a
termékre vonatkozé garancia és felel6sség aldl, beleértve az
esetleges kovetkezményi karokat is.

A szervizelés sordn a berendezés automatikusan frisstl a szervizelés
id6pontjadban érvényes mdszaki el8irdsoknak megfelel6en, és a
szervizelt berendezésre harom hdonapos mikodési garanciat vallalunk.

Javasoljuk, hogy a terméket legaldabb tizenkét havonta szervizeltesse.

Az elektromos biztonsagi ellen6rzésre vonatkozé torvényi
rendelkezéseket be kell tartani.

3.2 Szallitas, tarolas

A termék szadllitasi dobozban keril kiszallitasra. A terméket ebben a
dobozban kell tarolni, amely megvédi a terméket a nedvességtdl és a
kornyezeti hatasoktol.

A termék szallitdsakor azt minden esetben a szallitédobozba kell
helyezni.

4 Miikodésének alapelvei

A HST 300 Pricon 2.0 lehetévé teszi a vonalkéddal ellatott
elektrofuzids szerelvények hegesztését. Minden szerelvényhez egy
vagy két vonalkéddal ellatott cimke tartozik. A kéd felépitése
nemzetkozi szabvdnynak felel meg. Az elsé kéd, amely a megfelel6
hegesztésre vonatkozé adatokat koédolja, megfelel az I1ISO 13950
szabvanynak, a masodik koéd, ha van ilyen, amely az alkatrész
nyomonkovethet8ségére vonatkozé adatokat kédolja (egyedi kod),
megfelel az SO 12176-4 szabvanynak. A GPS modullal elldtott
modellvaltozat kiegészit6en felhaszndlhaté a hegesztési mivelet
végrehajtasanak helyszinének foldrajzi koordinatainak rogzitésére,
amelyeket ezutdn hozzdadnak a vonatkozdé hegesztési jelentéshez.

8 Hu HURNER HST 300 Pricon 2.0 Felhasznaléi kézikényv
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A hegesztés-vezérl6 program tamogatja az ISO 12176 szabvany
szerinti kiterjesztett adat-kddolasi el6irasokat, pl. cs6- és szerelvény-
nyomonkovethet8ségi kddokat. A funkcié haszndlatdhoz a kivant
adatokat a konfiguraciés meniben, a ,Rogzités” pontban kell

engedélyezni (lasd 10.2. szakasz).

A hegesztési paraméterek manualisan is bevihet&k. A
mikroprocesszorral vezérelt HST 300 Pricon 2.0 hegeszt8egység
* teljesen automatizalt médon vezérli és figyeli a hegesztési
folyamatot,
® meghatdrozza a hegesztés id6tartamat a kérnyezeti
hémérséklettdl fuggben,

e ésaz 6sszes informaciot szoveges formaban jeleniti meg a kijelzén.

Az Osszes hegesztéssel vagy nyomonkovethet6séggel kapcsolatos
adatot a bels6 memadridba menti, és USB-meghajtéra is atvihetd.

A hegesztési adatok atvitele USB A tipusu interfészen keresztil
torténik, amely kompatibilis az USB-meghajtoval.

Tovabbi opciondlis kiegésziték

e PC-szoftver az adatok PC-re torténd letoltéséhez és
archivalasdahoz (minden  dltaldnos Windows operacids
rendszerhez)

e Cimkanyomtaté az Gj kotés azonositd cimkéjének
nyomtatdsahoz kozvetlenil a hegesztési mivelet utan

e USB-meghajté az adatok atviteléhez a hegesztSegységrél a
munkahelyen a nyomtatéra vagy az irodaban talalhaté PC-re
(részletek a fluzet végén)

5 Uzembe helyezés és miikddtetés

Py

® A hegesztSegység mikodtetéséhez gy6z6djon meg arrdl, hogy
az megfeleld, sik fellletre van allitva.

e Gy6z8djon meg arrdl, hogy az aramellatas/generator védelme 16 A
(lassu kioldasu).

® (Csatlakoztassa a tapegység kabelt a halézati aramellatashoz
vagy a generatorhoz.

e Olvassa el és tartsa be a generator haszndlati utmutatdjat, ha
van ilyen.

5.1 A hegesztéegység bekapcsolasa

Miutdn csatlakoztatta a tdpegység kabelt a halézati aramellatashoz
vagy a generatorhoz, kapcsolja be a hegeszt6egységet a be-
/kikapcsolé gombbal. Ezzel megjelenik az 1. kijelzé.

Ezutan a képernyd a 2. kijelz6re valt.

2018. januari valtozat HURNER HST 300 Pricon 2.0 Felhasznaléi kézikényv
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1. kijelzé

Szerelési kéd megadasa
14:32:11 21.10.12
Bemeneti feszlltség 230
V 50 Hz Nincs
érintkezés

Kijelzé 2

HU 9



I Il“IRNER HURNER Schweisstechnik GmbH
Nieder-Ohmener Str. 26

SCHWEISSTECHNIK

35325 Miucke, Németorszag

FIGYELEM rendszerhibak esetén!
Ha a készulék inditaskor végzett automatikus tesztje soran
! hiba kertl észlelésre, a kijelz6n ,Rendszerhiba” Ulzenet
Figrelem Jelenik meg. Ebben az esetben a hegeszt6berendezést
azonnal le kell valasztani az d&ramellatasrél és a
csatlakozasrdl, és javitasra a gyartdhoz kell elktldeni.

5.2 A hegesztégép azonositészamanak megadasa kod

Az alfanumerikus billentylizet kialakitdsa és mikodése
megegyezik a hagyomanyos, érint6képernyé nélkuli
mobiltelefonok billentylizetével. Minden billenty(in taldlhaté
karakter rovid id6kozonként tobbszor megnyomva a
gombot ,,bongészhet” kozottik. Amint a ,,bongészés” soran
a kivant karakter megjelenik a képerny8n, varjon egy kicsit,
miel6tt megnyomna a kovetkez6 gombot a megjelenitett
karakter haszndlatdhoz. Az elsé karakter mindig a megfelel8
gombon taldlhaté szam, majd a gombon taldlhaté betlk vagy
jelek sorrendjében, azaz példaul a ,2 | a | b | ¢” gombnal
azl'gombnyomads a ,2”-t, a2 gombnyomdsgz o7 t g3 gombnyomdsy K
t, a* gombnyomdspadig a ,c”-t jeleniti meg. Alapértelmezés
szerint kisbetlk jelennek meg a képernyén. Nagybetlk
beirdsahoz tartsa lenyomva a

ff gombot lenyomva tartva valassza ki a megfelel§ bet(it
egy vagy tobb gombnyomassal.

A hegeszt6egység ugy konfiguralhatd, hogy a szerelvény kdédjanak
beirasa el6tt megkérdezze a hegeszt6 azonositd kédjat. A kijelzén
ekkor a ,Hegeszt6 kodjanak beirasa” Uzenet jelenik meg. (Késébb
ez a képerny8 gyors hozzaférési rutin segitségével érhetd el; lasd a
6.1. szakaszt.) A numerikus koéd bevitele torténhet a cimke
leolvasasaval a szkennerrel vagy az alfanumerikus billenty(zet
haszndlataval. A hegeszt6 azonositd kddjanak bevitele, valamint
annak gyakorisaga a konfiguraciés menui ,Bedllitasok” almentjében
hatarozhaté meg (lasd 10.1. szakasz).

Amikor a hegeszt6 kdédjat a szkennerrel beolvassa a vonalkdédbél, egy
hangjelzés jelzi ezt, és a képernyén megjelenik az olvasott kéd, majd a
kovetkez6 beviteli képerny6re valt. Ha a kédot manudlisan adja meg,
a START/SET gomb megnyomasaval mentheti el. Ha a megadott kéd
nem helyes, a ,Code Error” (Kédhiba) Gizenet jelenik meg; ellenérizze
a szamok sorrendjét, és szlikség szerint javitsa ki. Ha a megadott kod
helyes, a rendszer memoaridjaba mentésre kerl, és beillesztésre keriil
a nyomtatandoé hegesztési jelentésekbe.

A készilék csak az ISO szabvdnynak megfelel6 hegeszt6 azonositd
kédot fogad el. Ha a hegeszt6 kdéd funkcid le van tiltva, a hegeszt6 kod
beviteli képerny6je nem jelenik meg.

10 Hu HURNER HST 300 Pricon 2.0 Felhasznaléi kézikényv
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5.3 csatlakozo6 csatlakoztatasa

Csatlakoztassa a csatlakozdokapcsokat a szerelvényhez, és ellenérizze,
hogy megfelel6-e az érintkezés. Szikség esetén haszndljon
csatlakozéadaptereket. A kdbelcsatlakozé kapcsok vagy adapterek és
a szerelvény érintkezé6fellleteinek tisztaknak kell lenniuk. A
szennyezett csatlakozék nem megfelel6 hegesztéshez, valamint a
csatlakozékapcsok tulmelegedéséhez és megolvadasdhoz
vezethetnek. A kabelcsatlakozdkat mindenkor védje a
szennyez8désektdl. A csatlakozdkat és a nyomégombos adaptereket
fogydeszkdznek kell tekinteni, ezért minden hegesztési mivelet el6tt
ellenérizni kell 6ket, és sérilés vagy szennyez6dés esetén ki kell
cserélni.

A csatlakozd csatlakoztatdsa utan a ,,No Contact” (Nincs érintkezés)
Uzenet (lasd a 2. kijelz6t) helyett a kovetkez6 hegesztési jelentés
szama jelenik meg, pl. ,,Prot. No.: 0015”.

5.4 A szerelvény kédjanak leolvasasa kézi
vonalkéd-leolvaséval

Csak a hegesztend8 csatlakozon lévé cimkén taldlhaté vonalkod Inditas ?

hasznalhaté. Nem megengedett mas tipusu csatlakozo kédcimkéjének Hémérséklet:

leolvasasa, ha a kivant cimke sérult vagy olvashatatlan. 87 C 315 58
SAT 4m0m, 00 V 0,80

Olvassa be a szerelési kédot ugy, hogy a szkennert 5-10 cm (2-4 .

hivelyk) tavolsagban tartja a vonalkdd el6tt, ahol a piros vonal jelzi az
olvasasi teriletet. Ezutdan nyomja meg az olvasasi gombot. Ha az
adatok helyesen keriltek beolvasasra, a hegesztSegység ezt
hangjelzéssel erdGsiti meg, és a dekddolt adatokat megjeleniti a
képernyén (lasd a 4. kijelz6t).

4. kijelzé

A kijelzett értékek a szerelvény vonalkddjaban szereplé
névleges hegesztési paraméterek, vagy ezek alapjan
kiszamitott értékek. Ezek a szerelvény tényleges
ellendllasanak mérése el6tt jelennek meg. Ez azt jelenti, hogy
még akkor is, ha a kijelzett ohm-érték rendben van,
ellendllasi hiba lehet észlelhetd (lasd 9.2. szakasz). Csak a
hegesztési folyamat megkezdésekor jelennek meg a kijelz6n
a tényleges, mért hegesztési paraméterek.

A ,Start ?” Gizenet azt jelenti, hogy a készlilék készen all a hegesztési
folyamat megkezdésére. Ellenérizze az olvasott adatokat, és ha
hibasnak taldlja &ket, torolje &6ket a STOP/RESET gomb
megnyomasaval. Az olvasott adatok akkor is torl6dnek, ha a
hegeszt6berendezést levalasztjak a szerelvényrdl.

5.5 Kozvetlen hegesztés az AutoWeld funkciéval

Ha két hegesztési mlvelet elektrofuzids szerelvényekkel
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teljesen azonos hegesztési paraméterekkel kovetik egymast, nem
sziikséges a szerelvény vonalkddjat beolvasni vagy a hegesztési
paramétereket manualisan bevinni. Az el6z6vel teljesen azonos
hegesztési miuvelet elinditdasdhoz elegendé az AutoWeld funkcio

hasznalata, feltéve, hogy azt a konfiguraciés meniben engedélyezték

e

(lasd 10.1. szakasz). Ez a ,Fitting kéd bevitele” képernyérél a <= nyil

7 sr

gombbal megnyitott gyorsvalaszté képernyérél érheté el (lasd 6.1.
szakasz). Ezen a képerny6n a valaszté kurzor a 1t és

4 gombokkal lehet mozgatni, a kivélasztas pedig a START/SET gombbal térténik.

Py

hasznalja, ha az el6z6 és a tervezett hegesztési mivelet,

valamint az elektromos hegesztés Osszeillesztés valdban
teljesen azonosak egymassal. A funkcid hibas vagy gondatlan hasznalata
rossz min@ségd, instabil illesztést eredményez.

@ A felhasznalé felel6ssége, hogy az AutoWeld funkcidt csak akkor

5.6 A hegesztés folyamat elinditasa

A szerelvény vonalkédjanak beolvasdsa vagy az AutoWeld
funkcié aktivaldsa utdan a konfiguraciés menlben
engedélyezett 6sszes nyomonkovethet8ségi adat bevitelére

keril sor.

o (lasd 10.2. szakasz) meniliben engedélyezett 0sszes nyomonkovethetfségi adat bevitelét.

A megfelel6 kéd beolvasasa vagy beirdsa utan a hegesztési folyamat a
START/SET gombbal indithaté el, amikor a ,Start ?” (izenet megjelenik
és nincs jele problémanak.

A START/SET gomb megnyomasaval megjelenik a ,Pipe treated?” (Cs6
megmunkalva?) megerbsité Uzenet, amelynek meger@sitésére a
START/SET gombbal van sziilkség a hegesztés megkezdéséhez.

5.7 Hegesztési folyamat

A hegesztési folyamatot teljes id6tartama alatt figyelemmel kisérik, a
szerelvénykédban szerepl6 hegesztési paraméterek alkalmazasaval. A Akt. idd: 56

hegesztési fesziiltség, az ellendllas és a hegesztési dram a képernyd Iflas,,o.dperc Nevleges
alsé sordban jelenik meg. 1d6: 50 masodperc

35,00 v 1,57 Q 22,29
A

5.8 Hegesztés vége

A hegesztési folyamat akkor fejez6dik be sikeresen, ha a tényleges
hegesztési id6 megegyezik a névleges hegesztési id6vel, és a hangjelz6
kétszer megszodlal.

5.9 Megszakitott hegesztési -folyamat

A hegesztési folyamat sikertelen, ha a képernyén egyszer(i szoveges
hibalizenet jelenik meg, és a hangjelzés jelez,
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szakaszosan, de folyamatosan. A hibat a STOP/RESET gomb
megnyomadsaval kell nyugtazni.

5.10 Hiitési id6

A szerelvény gyartdjanak utasitasaiban megadott hiitési id6t be kell
tartani. Ha a szerelvény gyartdja altal megadott vonalkdd tartalmazza
a hltési id6 adatait, azok a hegesztési folyamat végén megjelennek, és
nulldig visszaszamolnak. Ez a visszaszdmlalds barmikor nyugtdzhato és
torélhet6 a STOP/RESET gombbal. Ne feledje azonban, hogy ez id§
alatt a még meleg csGszerelvény-csatlakozasra nem szabad kiilsé erét
gyakorolni. Ha a szerelvény kédja nem tartalmaz ilyen informaciét, a
hitési idé nem jelenik meg.

5.11 Visszatérés a paraméter -beviteli kijelz6h6z

A hegesztés befejezése utdn a hegesztett szerelvény levalasztdsa a
készlulékrél vagy a STOP/RESET gomb megnyomadsa visszadllitja a
késziiléket a hegesztési paraméterek bevitele kezdetéhez.

5.12 A ViewWeld hasznalata a régzitett hegesztési
jelentések kezeléséhez, cimkék nyomtatasahoz és
foldrajzi adatok hozzarendeléséhez

A ViewWeld funkcié lehetévé teszi a hegesztési folyamatok soran J00E 2462 15 G5-33
rogzitett hegesztési jelentések absztrakt valtozatanak megtekintését M/B MON HST 315
és cimkék formdjaban torténé kinyomtatdsat, amelyeket az 0058s 025,0 V 1,57 Q
opcionalisan kaphaté cimkenyomtatdval lehet a kotésre rogziteni. A Hegesztés rendben

ViewWeld kivonat tartalmazza a jelentés szamat, a hegesztés datumat

és id6pontjat, a hegesztési paramétereket, valamint az

illesztés/hegesztési mivelet mingségének értékelését (lasd a 6.

képerny6t), ahol az els6ként megjelenitett kivonat az utolsé elvégzett 6. kijelzs
hegesztési mlveleté.

A hegesztési jelentés ViewWeld kivonatanak megtekintéséhez nyomja meg a
ff gombot a vonalkdd beviteli képernyén (lasd 2. kijelzg). A mentett

hegesztési jelentések kozott a <= vagy = kurzor gombokkal lehet

bongészni az aktudlisan megjelenitett 0Osszefoglaldhoz tartozd
hegesztési mlvelet cimkéjének kinyomtatasdhoz

A cimke-nyomtatdval csatlakoztatni kell a hegeszt6gépet. Ezutan
nyomja meg a START/SET gombot a ViewWeld képernyén. A
kinyomtatott cimkecimke tartalmaz egy QR-kédot (kétdimenzids
vonalkddot), amelyben a kotés azonositd adatai vannak kdédolva:
datum és idg, jelentés szdma, haszndlt hegeszt6rendszer és a kotés
allapota.

A ViewWeld lehet6vé teszi az illesztés foldrajzi adatainak
hozzdrendelését is az illesztés elkészitése utan, amennyiben azok nem
kertltek rogzitésre a hegesztési mivelet soran engedélyezett foldrajzi
adatnaplézassal (lasd 6.7. szakasz). Ehhez hivja meg a ViewWeld
képernyét, és ha
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sziikséges, keresse meg a hegesztési absztraktot annak a
csatlakozasnak, amelyhez a foldrajzi adatokat kell hozzarendelni.
Ezutdn nyomja mega 1t kurzor gombot a ViewWeld képernyén, amely

a kivant hegesztési mivelet. Ezutan megjelenik egy képernyd, amely
megkérdezi, hogy rogziteni szeretné-e a foldrajzi adatokat (lasd a 12.
képernyét). ErGsitse meg a START/SET gomb megnyomasaval, és
rogzitse a foldrajzi adatokat a 6.7. szakaszban leirt eljaras szerint.

T4

6 Tovabbi informacidk a hegesztési 6sszefoglalé
jelentésben

A rendszer memodriajdba mentett minden hegesztési jelentés, amely

PDF-jelentés fajlként vagy DataWork formatumban letdlthetd, szamos

hegesztési és nyomonkovethet8ségi adatot tartalmaz, amelyeket a
kezel6 a beadllitasi meniben donthet el, hogy megad-e vagy sem.

6.1 Elo6re formazott és felhasznaléban
megadott nyomonkovethetéségi adatok
megadasa

Az 0Osszes nyomonkovethet6ségi adatot, amelyet a konfigurdacids o o
.. , .z . . RO 1te
meni , Adatfelvétel” pontjaban (lasd 10. szakasz) engedélyeztek, a gzites "
L. . A A . ) >Hegeszto azonosito
hegesztési folyamat el6tt be kell vinni. A hegeszt6egység a el Momlkaszdn
felhaszndalét a csatlakoztatast megel6z6en vagy azt kdvetSen kéri fel megadasa
ezek beirasara. Csatlakozasi
szam

kod (lasd 2. kijelz8). A bevitt adatoktdl fuggben vagy azok ismételt
bevitelére van szikség (pl. a hegeszt6 azonositdé kdédja; lasd 5.2.
szakasz), vagy a kordbban bevitt adatok mddosithaték és
megerd@sithet8k, vagy valtoztatas nélkial megerdsitheték (pl. a
bizottsagi szam; lasd 6.2. szakasz).

Bizonyos nyomonkovethet6ségi adatokhoz a < kurzor gomb
megnyomasaval (lasd 7. kijelz8) egy kivalasztd képernyén keresztil is
gyorsan hozza lehet férni, akdar megtekintés, akar bevitel vagy
maddositas/ megerdsités céljabol.

6.2 A munkaszam és az illesztés- szam megadasa vagy

modositasa
A bizottsagi szdm beviteli képerny6t a készilék a hegesztés el6tt
megjeleniti, vagy a felhasznalé a gyors hozzaférési képernyén (7. Adja meg a munkaszadmot

kijelz8) érheti el. A szamot az alfanumerikus billenty(zettel (lasd az
5.2. szakaszban taldlhaté informacidkat) vagy a szkennerrel egy
vonalkdédrdl beolvasva lehet megadni. A maximalis hossz 32 karakter.
A bevitel megerdsitéséhez nyomja meg a START/SET gombot. A
munkaszamot a memoadria tarolja, és megjelenik a kinyomtatott Kijelz6 8
hegesztési jelentésben. A <= és == gombok egyidejl lenyomasaval a

megnyild listabdl kivalaszthatd egy kordbban hasznalt megbizasi szam,

amely eltér a kozvetlenil megel6z6 hegesztési mlvelethez hasznalttdl.

A lista a START/SET gombbal torténé meger@sitéssel zarhaté be.

*hkkkkhkkkhkkkhkkkhkkkkkkkk*k
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Ha a konfiguraciés menlben engedélyezve van (lasd 10.2. szakasz),
akkor a jelentésszammal egylitt a hegesztés szdmahoz tartozé kdzos
szam is rogzitésre kerul és megjelenik (lasd 5.3. szakasz). Az, hogy a
kozos szam a munkahoz vagy a megbizashoz kapcsolédik, azt jelenti,
hogy a rendszer ellendrzi, amikor egy megbizasi szamot adnak meg,
hogy az mar létezik-e a bels6 memodridban. Ha igen, akkor a
megbizdshoz tartozd legmagasabb létez6 k6z6s szdmot veszi, 1-gyel
noveli, és ezt az Uj k6z6s szamot alkalmazza a megbizas kovetkezd
hegesztési mlveletére.

6.3 Tovabbi adatok megadasa vagy
modositasa

A késziilék a hegesztés el6tt megjeleniti a kiegészit6 adatok bevitelére
szolgald képerny6t, el6szor az elsé kiegészité adat bevitelére szolgald
képerny6t, majd a masodik kiegészit6 adat bevitelére szolgald
képerny6t. Ezeket az adatokat az alfanumerikus billentylzettel (lasd
az 5.2. szakaszban taldlhaté informacidkat) vagy a szkennerrel a
vonalkdd beolvasasaval lehet bevinni.

Az els6 kiegészité adatbevitel maximalis hossza 20 karakter. A masodik
adatbevitel maximalis hossza 15 karakter. A bevitel megerGsitéséhez
nyomja meg a START/SET gombot. A kiegészit6 adatok a memdriaba
kerilnek, és megjelennek a hegesztési jelentésben. A STOP/RESET gomb
megnyomasaval bevitel nélkll dtugorhatja ezt a képernyét.

Barmilyen tovabbi adatot megadhat, amelyet szikségesnek
tart. Példaul ezekbe a mez6kbe beirhatja a csé hosszat, az
arok mélységét vagy megjegyzéseket, amelyek segitenek a
hegesztett illesztések nyomon kévethet&ségében.

6.4 A szerelvény egyedi kédjanak
megadasa

Ha ez a funkcié engedélyezve van a konfiguraciés mentben, a
szerelvény kédjanak beirdsa utan egy masik ,,Szerelvény kéd” bevitele
sziikséges. Ez a szerelvény ugynevezett

,egyedi koédja” vagy ,masodik szerelvény kdédja”.

Ezt a bevitelt vagy vonalkddrél a szkenner segitségével, vagy
manuadlisan az alfanumerikus billenty(zettel lehet megadni (lasd az
5.2. szakaszban taldlhaté informacidkat). A START/SET gomb
megnyomadsaval er@sitse meg a bevitelt. Ha a beirt kéd nem helyes,
megjelenik a ,,Code Error” (Kdédhiba) tUzenet; ellen6rizze a szamok
sorrendjét, és szikség szerint javitsa ki. Ha a beirt kéd helyes, a
rendszer memoaridjaba kerdl, és beillesztésre keril a kinyomtatandd
hegesztési jelentésekbe. A STOP/RESET gomb megnyomasaval

kihagyhatja ezt a bevitelt.

6.5 Ido6jarasiifeltételek megadasa

Ha az idGjarasi feltételek funkcié engedélyezve van a rendszerben,
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ezt az adatot meg kell adni, mielStt a szerelési kddot be lehetne irni.

A 1©, § nyilgombokkal vélasszon a ,napos”, ,szaraz”, ,es6”, ,szél”,
,sator” és f(ités” lehet8ségek kozul. A START/SET gomb
megnyomasaval er@sitse meg a valasztast. A valasztas bekerdul

a memdridba, és megjelenik a kinyomtatott hegesztési jelentésben.

6.6 Adatok bevitel a hegesztett alkatrészekre

A szerelvény nyomonkovethet8ségi kdédjanak beviteléhez hasznalt
eljarassal megegyez6en (lasd 6.4. szakasz) a hegesztés megkezdése
el6tt a hegesztési jelentésekbe felvehet6 az ISO-kompatibilis kddja a
hegesztend6 csoveknek, azok hossza, valamint a szerel6 cég neve.
Ehhez a konfigurdciés meniiben engedélyezni kell ezeket.

6.7 A hegesztés foldrajzi adatainak rogzitése

Ha a konfiguraciés meniben engedélyezve van a foldrajzi adatok
rogzitése (lasd 10.2. szakasz), akkor a GPS-modul bekapcsoldsa utan
rogzithet6k a foldrajzi koordinatak, amint a 12. kijelz6 megjelenik a
képernyén.

@ A GPS-modul bekapcsolasatdl a foldrajzi adatok tényleges
rogzitéséig varjon legaldbb 1 percet, mert ellenkezé
esetben a GPS-modul nem all készen hibalizenetet jelez.

A GPS-modul bekapcsoldasat koveté els6 percben a kovetkezé
tUzenetek jelenhetnek meg a képernyén: , Nincs jel”, ,GPS-modul
meghibasodott”, , GPS-hiba, Ujrainditds” és , GPS-modul nem all
készen”. Ezek nem hibak a bekapcsoldas utani inicializalas elsé
percében. Ha ezutdn jelennek meg, akkor tényleges hibalizeneteknek
kell tekinteni 6ket. Ebben az esetben a GPS (jel feldolgozas) hiba utani
Ujrainditast a modul maga végzi el, a felhasznalé beavatkozasa nélkil.
A ,,Nem all készen” Uzenet is automatikusan elt(inik, amint a modul
készen all a rogzitésre.

A foldrajzi adatok rogzitése akkor torténik, amikor a 12. kijelz6n a 1t
és § nyilgombokkal az ,Igen” lehet&séget valasztja, majd a START/SET
gombbal megerdsiti a valasztast. A kovetkez6 lizenet jelenik meg:

megerdsiti, hogy az adatok rogzitésre kerlltek. A rogzitett adatok
ezutan megjelennek a képernyén (lasd 13. kijelz8). Egy masodik
képernyén tovabbi informacidk jelennek meg a régzités idépontjaban
mért pontossagrol. A két foldrajzi adatképerny6 kozotti valtashoz

a két foldrajzi adatképerny6 k6zo6tt, nyomja mega = gombot,

ha valészinl, hogy nem lesz kielégit6en pontos pozicid.
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A viszonylag gyenge jeler6sség miatt rogzitett adatok esetén a 12.
kijelz6n a START/SET gomb megnyomasa utan egy figyelmeztetd
Uzenet jelenik meg: ,,Gyenge GPS-jel; adatokat rogzitsen?”. Amikor ez
az Uzenet megjelenik, a START/SET gomb megnyomasaval tovabbra is
elindithatja a pozicié rogzitését, vagy a STOP/RESET gomb
megnyomadsaval folytathatja a rogzités nélkdil.

A rogzitett pozicié az a pozicié, amelyben a GPS modul a
rogzités pillanataban taldlhatdé. Ez azt jelenti, hogy olyan
helyzetekben, amikor a hegeszt6egységet nem lehet a
hegesztett illesztés mellé helyezni, el6sz6r a hegeszt6t/GPS
modult a jovébeli illesztés mellé lehet helyezni, majd
rogziteni a foldrajzi adatokat, és végul a hegeszt6t athelyezni
arra a helyre, ahol a hegesztési folyamat soran lesz.

7 A hegesztési paraméterek kézi bevitele

Ahhoz, hogy a hegesztési paramétereket manudlisan be lehessen

. o ) . . ** KEZI BEVITEL **
vinni, el6szor a hegeszt6kdbel segitségével csatlakoztatnia kell a

szerelvényt a hegeszt6egységhez. A paraméterek manudlis bevitelére >Fesziiltség/id6 megadisa
majd a ¥ nyil gomb megnyomasaval érhet§ el. A képernydn Illesztési kéd megaddsa
megjelenik a 14. képernydén lathaté mend, feltéve, hogy 14. kijelz6

a konfiguraciés menuben engedélyezve van a kézi bevitel (lasd 10.1.
szakasz). Mas szavakkal, a kézi paraméterbevitel helyettesiti a
szerelvény vonalkddjanak szkennerekkel torténd leolvasasat.

A 1 és { nyilgombokkal kivalaszthatja az ,Enter Volt-age/Time”
(Feszultség/id6 megadéasa) vagy az ,Enter Fitting Code” (Szerelvény
kédjanak megadasa) opcidt (azaz a hasznalni kivant szerelvény kadjat
jelz6 szamokat). Valasztasat a START/SET gomb megnyomasaval
véglegesiti.

7.1 A hegesztési fesziiltség és az id6 kézi bevitele

Ha ezt az opcidét valasztotta a kézi paraméter beviteli mentben, a
képernydén a jobb oldalon lathato kijelzé jelenik meg. Az alfanumerikus
billenty(zettel (lasd az 5.2. szakaszban taldlhaté informacidkat) allitsa U= 40 V t= 1000 s

be a hegesztési feszlltséget és a hegesztési id6t a szerelvény

gyartdjanak utasitasai szerint, majd nyomja meg a START/SET gombot

a beviteli adatok megerGsitéséhez. A START/SET gomb 15. kijelzé
megnyomasaval torténé megerdsités utan megjelend ,,Start ?” lGzenet

jelzi, hogy a készlulék hegesztésre kész.

Feszlltség/I1d6

7.2 szamok sorozatanak megadasa

Ha ezt az opcidt valasztotta a kézi paraméterbeviteli meniben, akkor
megjelenik az ,Enter Fitting Code” (Szerelvénykdd megadasa) kijelzé.
A beirando 24 karakteres szerelvénykdd csillagokkal ( * ) jelenik meg.
Az alfanumerikus billenty(zettel (lasd az 5.2. szakaszban taldlhatd
informacidkat) adja meg a kdédot, majd nyomja meg a START/SET
gombot a bevitel megerGsitéséhez
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és dekddolja azt. Ha a beirt kéd helytelen, megjelenik a ,,Code Error”
(Kédhiba) Gzenet; ellenbrizze a szamok sorozatat, és szliikség szerint
javitsa ki. Ha a kdéd helyes, a dekddolt adatok megjelennek, és a
,Start ?” (Inditds?) Uzenet jelzi, hogy a késziulék készen all a hegesztés
megkezdésére.

8 Jegyzokonyvek letoltése

Interfész

USB A interfész port
USB-taroldéeszk6z6k (pl. memdariakartya) csatlakoztatasahoz

Az interfész port megfelel az USB 2.0 specifikacidonak (azaz maximalis
adatatviteli sebessége 480 megabit/masodperc).

Az adatok atvitele el6tt er6sen ajanlott a hegeszt6egységet
kikapcsolni, majd Ujra bekapcsolni. Ha ez

Fontos hem torténik meg, fenndll az adatatvitel meghibdsoddsanak
kockazata, vagy a hegeszt6egységben I|év6é jelentések
megsérilhetnek.

P

A hegesztési jelentések USB-meghajtora torténd atvitelekor
mindig varjon, amig a kijelz6n megjelenik a

Fontos | etdltés befejezve” lizenet, mielétt levalasztand az USB-
meghajtdot a termékrdl. Ha tul koran valasztja le, a késziilék
megkérdezheti, hogy tordlni szeretné-e a memdaridban lévé
jelentéseket, bar azok nem keriltek megfelel6en atvitelre.
Ebben az esetben, ha torli a jelentésmemoria tartalmat, a
hegesztési jelentések véglegesen elvesznek, és mashol sem
lesznek elérhet8k.

G

8.1 A fajl formatumanak kivalasztasa

A taroldeszkoz csatlakoztatdasa utan megjelenik a képerny8, amelyen
kivalaszthatja a hegesztési jelentéseket tartalmazd kimeneti fajl
formatumat: PDF fajl a jelentés roviditett vagy kiterjesztett
valtozataval, a DataWork hegesztési adatkezel6 alkalmazas
formatuma vagy CSV fajl. A ¢+ és ¥ nyilgombokkal valassza ki a kivant

fajltipust, majd a START/SET gomb megnyomasaval véglegesitse.

A CSV formatum lehet6vé teszi a jelentés adatainak importalasat egy
adatbdazisba vagy tablazatkezel6 alkalmazasba, feltéve, hogy az
alkalmazas képes olvasni a formatumot; ez a helyzet példaul a
Microsoft Excel esetében.
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A Szervizjelentés opcié a normal mikodés szempontjabél nem fontos.
A szamitdgépes egységszerviz keretében ez a jelentés felsorolja a
hegesztSegység karbantartdsaval kapcsolatos eseményeket.

8.2 Az 6sszes jelentés letoltése

A fajltipus kivalasztasa utan a kovetkez6 képernyén megjelenik az
,Osszes jelentés nyomtatdsa” opcié. Ennek kivalasztasaval a rendszer
memoridjaban jelenleg taldlhatd 6sszes hegesztési jelentés letoltésre
kerdl a korabban kivalasztott fajlformatumban.

8.3 Letoltés megbizasi szam, datum vagy jelentés
tartomany szerint

A fdjltipus kivalasztdsa utan a kovetkezé képernyén megjelenik a
,Bizottsdgi szam szerint”, ,Datumtartomdany szerint” és ,Jelentés

tartomanya szerint” opcid. A kivalasztastol fuggéena 1t és ¥
nyilgombokkal lehet kivalasztani a rendszer memédriajaban talalhaté

megbizdsok kdzil a kivantat, amelynek

a jelentéseket le kell tolteni, vagy az alfanumerikus billenty(zet
segitségével (lasd az 5.2. szakaszban taldlhaté informacidkat)
megadhatod a kezd6 és a befejez6 datum, illetve az els6 és az utolsd
jelentés, amelyek meghatarozzak a datumtartomanyt vagy a
jelentések tartomdnyat, amelybdl a jelentéseket le kell tolteni. A
START/SET gomb megnyomasaval a kivalasztott jelentések atkerulnek
a taroldeszkozre.

8.4 A jegyz6konyv letoltési folyamat megértése

A letoltés automatikusan elindul, miutdn kivalasztotta az opcidk kozul
a kivantakat. Varja meg, amig az osszes kivalasztott jelentés atkerdl,
és a , Letoltés befejezve” lizenet megjelenik a képernydén.

)

Ha a letoltés soran probléma merdl fel, a ,Nem kész” lizenet jelenik
meg. A probléma megszliinése utan a letoltés automatikusan
folytatodik.

Ha a hegeszt6egység az adatatvitel soran olyan problémat
észlel, amelyet nem lehet megoldani, akkor nem folytatja a
folyamatot, és a ,Let6ltés megszakitva” hibalizenetet jeleniti
meg. A hiba nyugtazasdhoz nyomja meg a START/SET
gombot.

Informa
cio

8.5 Adatok torlése a memoriabal

A memoridban taldlhatd jelentésadatok csak az Osszes hegesztési
jelentés atvitele utan torolheték, amit a ,Letoltés befejezve” lizenet
jelez. A tdroldeszkoz kihuzdsakor megjelenik a ,Memoéria torlése”
Uzenet. Ha ekkor megnyomja a START/SET gombot, megjelenik egy
tovabbi megerdsits Gzenet
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»,Memboria torlése, biztos?” megerdsité Gzenet jelenik meg, amelyet a
START/SET gomb ismételt megnyomasaval kell meger§siteni. Ezutan a
memaoridban 1évé jelentésadatok torlésre kertlnek.

8.6 Adatok tarolasa a memoriaban

A kabel vagy a taroldeszkdz kihuzasakor megjelenik a ,Memédria
torlése” lGzenet. A STOP/RESET gomb megnyomadasaval a jelenlegi
jelentésadatok a memodridban maradnak. Ezeket ezutan Jdjra
kinyomtathatja.

A 8. szakasz elején leirtak szerint kezelje a belsé tarolot,
hogy meg@rizze az adatok integritasat, és elkerilje a
membdridban l1évé jelentések véletlen torlését.

=

9 Dedikalt hegesztéegység Informacio

9.1 A hegeszt6 -egység jellemzéinek megjelenitése

A hegeszt6egységre vonatkozdé legfontosabb miszaki informacidk a
,Fitting kéd megadasa” képernyén a = gomb megnyomasaval
jelenithet6k meg. Ezek a szoftver verzidja, az egység sorozatszdma,

a kovetkez6 tervezett karbantartds datuma és a jelenleg
rendelkezésre allé, fel nem hasznalt jelentések szama. A képernyé
elhagyasdahoz nyomja meg a STOP/RESET gombot.

Ha a tervezett karbantartas esedékessége lejart, a késziilék haldzati
vagy generatoros dramellatashoz valé csatlakoztatasakor a képernyén
megjelenik egy karbantartasi Uzenet. Ezt az Gzenetet a START/SET
gomb megnyomadsaval kell nyugtazni.

9.2 Ellenallas mérése

A START/SET gomb megnyomasaval a hegesztési folyamat
elinditdsakor a szerelvény ellendlldsi értéke mérheté és
Osszehasonlithatd a beolvasott szerelvénykdd részeként megadott
értékkel. Ha a két érték kozotti kiilonbség kisebb, mint a kédban
megadott elfogadhato tliréshatar, a hegesztési folyamat elindul. Ha a
kilonbség nagyobb, mint az el6re bedllitott tlréshatar, a
hegesztSegység ledllitja a hegesztést és ,Ellenallasi hiba” Uzenetet
jelenit meg. Ezenkivil megjeleniti a csatlakoztatott szerelvényre mért
tényleges ellenallasi értéket.

Az ellenallasi hiba oka lehet a rossz érintkezés és/vagy a kopott
csatlakozékapcsok. Ezért, ha ez a hiba jelentkezik, ellenérizze azok
megfelel§ illeszkedését, és ha kopottak, cserélje ki 6ket ujakra.

20 Hu HURNER HST 300 Pricon 2.0 Felhasznaléi kézikényv

2018. janudri valtozat



HURNER Schweisstechnik GmbH
Nieder-Ohmener Str. 26
35325 Miucke, Németorszag

HURNER

SCHWEISSTECHN IK —

9.3 Tulmelegedés -kapcsolo

A hegesztési folyamat megszakad, ha a hegesztSegység hémérséklete
tul magas. A hegeszt6 tulmelegedés elleni megszakitdja ledllitja a
hegesztési folyamatot, ha a h6mérséklet tul magas, és a fennmaradd
hegesztési id6 meghaladja a 800 madasodpercet. A kijelz6n és a
hegesztési jelentésben ,Tdlmelegedés” lizenet jelenik meg.

9.4 Az utolso hegesztés soran fellépo aramellatasi

hiba jelzése

A ,Power Supply Failure Last Welding” (Aramellatasi hiba az utolsé
hegesztésnél) Gzenet azt jelzi, hogy az el6z6 hegesztés aramellatasi
hiba miatt megszakadt. Ennek oka lehet a generdtor tdl gyenge
teljesitménye, a hosszabbitd kabel tul hosszu vagy tul vékony, vagy a
szerel6dobozban kioldott biztositék. A kovetkez6 hegesztési mivelet
a STOP/RESET gomb megnyomasaval, az lUzenet nyugtazasa utan

tovabbra is lehetséges.

10 A hegesztéegység konfiguralasa

A kezel8i azonositd kartyaval a hegeszt6egység Ujra konfigurdlhaté. A
MENU gomb megnyomasara a ,,Menlikdéd megadasa” lGzenet jelenik
meg a képernyén. Miutan a kéd beolvasasra kerilt a kezelGi kartyardl,
a 17. kijelz6n megjelenik a kivalasztasi mend.

A ,Bedllitdsok” menlpontban a hegeszt6egységhez és annak
mikodéséhez kapcsolédd paraméterek allithaték be. A , Rogzités”
menilipontban engedélyezhet6 vagy letilthaté azoknak a
nyomonkodvethet8ségi adatoknak a rogzitése és a jelentésekbe vald
beirdsa, amelyek rogzitése kotelezé vagy nem kotelezé.

A kivant almenit a £+ és § nyilgombokkal lehet kivalasztani. Az almenu
eléréséhez nyomja meg a MENU gombot.

A konfiguraciés menit mindkét részében a 1t és

U nyilgombokkal valassza ki a kivant beallitasi opciot. A

=, n¥|'l gombokkal valthat az adott beallitasi opciod , be” és , ki” allasa
kozott.

Ha egy beallitasi opcié mellett ,,M” jelzés lathatd, ez azt jelenti, hogy
a MENU gomb megnyomasaval egy almeni érhetd el.

A START/SET gomb megnyomasaval erGsitse meg a beallitast, és mentse
el a meméoriaba.

10.1 A ,,Beadllitasok” almenii megértése

Az ,AutoWeld be” azt jelenti, hogy az AutoWeld funkcié a hegesztési
paraméterek egyszerli meghatdrozasahoz (lasd 5.5. szakasz)
haszndlhaté, az ,ki” pedig azt, hogy a funkcié nem elérheté.
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A ,,Check Code Expiry on” (K&d lejaratanak ellen6rzése bekapcsolva)
azt jelenti, hogy a hegeszt6 azonositd kdédjanak érvényesnek kell
lennie és nem jarhat le (az alapértelmezett érvényességiidé a kéd
kiadasatdél szamitott 2 év), kilonben a hegesztési mivelet nem
indithatd el. Az ,off” (ki) bedllitds azt jelenti, hogy a kdéd
érvényessége egyadltaldn nem keril ellenérzésre.

A ,Memory Control on” (Memodria vezérlés bekapcsolva) azt
jelenti, hogy amikor a rendszer memodridja megtelik
jelentésekkel, a késziilék blokkolva lesz, amig a jelentéseket ki
nem nyomtatjak vagy le nem toltik, , off” (kikapcsolva) azt jelenti,
hogy mikodik, de a legrégebbi jelentés feliilirédik.

,Kézi bevitel be” azt jelenti, hogy a hegesztési paraméterek kézi
bevitelére (lasd a 7. szakaszt) van lehet8ség, ,ki” azt jelenti, hogy
a kézi bevitel nem engedélyezett.

,Hegeszt6 koéd opcidk — M — 7 azt jelenti, hogy a MENU gomb
megnyomasaval a felhasznalé egy almeniibe juthat, amelyben
megadhatja, hogy a ,Felvétel” bedllitdsnal engedélyezett
hegeszt6 kédot mikor kell megadni: mindig, azaz minden egyes
hegesztési mlvelet el6tt, csak az egység bekapcsoldsa utani elsé
hegesztési mdvelet el6tt, vagy csak az Uj nap/datum elsé
hegesztési mlvelete utan.

,Nyelv — M — 7 azt jelenti, hogy a MENU gomb megnyomadsaval a
felhasznalé hozzaférhet egy almenihoz, ahol kivalaszthatja a
kijelzé és a jelentés nyelvét (lasd 10.1.1. szakasz).

,Datum/idé — M — ” azt jelenti, hogy a MENU gomb megnyomasaval a
felhasznalé egy almentibe juthat, ahol beallithatja az orat (lasd
10.1.2. szakasz).

,lelzés hangereje — M — azt jelenti, hogy a MENU gomb
megnyomadsaval a felhaszndlé egy almenlbe juthat, ahol
bedllithatja a jelzés hangerejét (lasd 10.1.3. szakasz).

,HOmérsékletegység — M ” azt jelenti, hogy a MENU gomb
megnyomasaval a felhasznald hozzaférhet egy almeniihoz, ahol
kivalaszthatja a h6mérséklet egységét Celsius vagy Fahrenheit.

,Leltari szam — M —” azt jelenti, hogy a MENU gomb megnyomasaval
a felhasznalé egy almenilbe juthat, ahol beirhatja azt a szamot,
amely alatt az egységet az lizemeltetd cég leltarba vette.

,Cimkék szdma — M — ” azt jelenti, hogy a MENU gomb
megnyomadsaval a felhasznalé egy almenlbe Iéphet, ahol
megadhatja a cimkék szamat, amelyek automatikusan
kinyomtatédnak a hegesztés utan az opcionalis
cimkenyomtatdéval, ha ilyen nyomtatdé van csatlakoztatva.

”

10.1.1 AKkijelz6 nyelvének kivalasztasa

A ,Select Language” (Nyelv kivalasztasa) almeni kivalasztasakor a
képerny6 megvaltozik, és a 22. képernyén megjelenik a kijelzé.

A 1 és ¥ nyilgombokkal valassza ki az egyik lehet8séget (,,Deutsch”,
,English” vagy , Francais”), majd nyomja meg a START/SET gombot a
megerdGsitéshez.
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10.1.2 ora beallitasa

A ,Set Clock” (Ora bedllitdsa) almeni kivalasztasakor a képernyd
megvaltozik, és a 23. dbran lathatod kijelzés jelenik meg.

A napszak és a datum a billenty(izettel allithaté be. Az ,Ora”,
,Percek”, ,Nap”, ,Hénap” és ,Ev” részek kilon-kilon allithatdk be. A
bedllitasok megerdsitéséhez nyomja meg a START/SET gombot.

10.1.3 A hangjelzés beallitasa Hanger6

A ,Hanger6 beadllitdsa” alment kivalasztasakor a képernyé
megvaltozik, és a 24. képerny6n megjelenik a kijelz6. A hangjelzés is

hallhatd. A <=, = nyilgombokkal allitsa be a hangjelzés hangerejét

vagy csokkentse a kivant értékre a <=, = nyilgombokkal (0 és 100 kozo6tt),
majd er@sitse meg a beallitast a START/SET gomb megnyomasaval.

10.2 »,Recording” almenii

A ,,Welder Code on” (Hegeszt6 kéd bekapcsolva) azt jelenti, hogy be
kell irni a hegeszt6 azonositd kodjat, ahogyan azt a,,Welder Code
Options” (Hegeszt6 kdéd bedllitdsok) menipontban megadtak,
,,off” (ki) esetén ez nem lehetséges.

A ,Bizottsagi szam bekapcsolva” azt jelenti, hogy minden Uj hegesztés
el6tt be kell irni vagy meg kell er8siteni a bizottsdgi szamot
(munka szamat), , kikapcsolva” pedig azt, hogy a felhasznalét nem
kéri a rendszer a szdm megadasara.

A ,Joint Number on” (Csatlakozasi szam bekapcsolva) azt jelenti, hogy
a készllék automatikusan névekvd csatlakozasi szdmot rendel
minden olyan hegesztési mivelethez, amely egy mar ismert
megbizashoz tartozik, és ezt a szamot a képernydén a jelentésszam
mellett jeleniti meg. Az ,off” (kikapcsolva) azt jelenti, hogy
egyaltalan nem kerul sor csatlakozdsi szamok hozzarendelésére.

,Tovabbi adatok” azt jelenti, hogy a tovabbi adatokat minden Uj
hegesztés el6tt be kell irni vagy meg kell erésiteni, , ki” azt jelenti,
hogy a felhasznalét nem kéri a rendszer az adatok beirasara.

,Fitting Code on” azt jelenti, hogy az elektrofuzids szerelvény
masodik, dgynevezett nyomonkovethetéségi kddjat minden
hegesztés el6tt be kell irni, ,,off” azt jelenti, hogy ez nem_
lehetséges.

A ,,Cs6kédok be” azt jelenti, hogy mindkét csé/alkatrész kodjat (1SO-
kompatibilis hegesztési és nyomonkovethetségi kddokat) be kell
irni minden hegesztés el6tt, ,ki” azt jelenti, hogy ez nem
lehetséges.

,Cs6hossz bekapcsolva” azt jelenti, hogy minden hegesztés el6tt be
kell irni mindkét cs6/alkatrész hosszat, ,kikapcsolva” azt, hogy ez
nem lehetséges.

,ld6jarasi viszonyok be” azt jelenti, hogy minden hegesztés el6tt ki
kell valasztani az idGjarast egy listabdl, ,ki” azt jelenti, hogy ez
nem lehetséges.
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,Geo-adatok be” azt jelenti, hogy minden hegesztés utan rogziteni
kell a foldrajzi koordinatakat (részletekért lasd a 6.7. szakaszt),
,ki” azt, hogy ez nem lehetséges.

A ,Telepit6 cég be” azt jelenti, hogy minden hegesztés el6tt be_kell
irni a telepitési munkat végz6 cég nevét, az ,ki” azt, hogy ez nem
lehetséges.

A ,Cimkék nyomtatdsa — M — ” azt jelenti, hogy a MENU gomb
megnyomadsaval a felhasznalé egy almenlbe Iéphet, ahol
elindithatja a cimkék nyomtatasat egy adott hegesztési mlveletre
vonatkozdan, az opcionalis cimkenyomtatdval.

”

Az 6sszes adat beolvashatd egy vonalkdédbdl is a szkenner
segitségével, feltéve, hogy ilyen vonalkdd all rendelkezésre.

11  Onellen6rzé funkciok Attekintés

11.1 Hibak az adatok ellendrzése soran

11.1.1 Kod -hiba

Hibas bevitel tortént, a kddcimke rossz minéségl vagy hibas a kdéd
szimbdélumrendszerében, vagy a kéd olvasdsa nem volt megfelel6.

11.1.2 Nincs kapcsolat a fittinggel

Nincs megfelel6 elektromos kapcsolat a hegesztSegység és a
szerelvény kozott (ellenbrizze a szerelvényen lévé nyomdgombos
csatlakozét), vagy a f(it6tekercs meghibasodott.

11.1.3 Alacsony fesziiltség

A bemeneti fesziltség 175 volt alatt van. Allitsa be a generator
kimeneti fesziltségét.

11.1.4 Tulfesziiltség

A bemeneti fesziltség meghaladja a 290 voltot. Csokkentse a
generdtor kimeneti feszlltségét.

11.1.5 Tudlmelegedés

A hegeszt6egység hémérséklete tul magas. Hagyja korilbeltl 1 6ran
at lehdlni, mikozben tigyeljen arra, hogy bekapcsolva maradjon, igy
a bels6 ventilator mikodik, és segit a lehllésben.

11.1.6 Rendszerhiba

FIGYELEM!

A hegesztSegységet azonnal le kell valasztani mind az dramellatasral,
mind a szerelvényrdl. Az automatikus teszt hibalizenetet jelezett a
rendszerben. Az egységet nem szabad tovabb hasznalni,
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nem Uzemeltethet8, és ellen6rzés és javitas céljdbdl jéovahagyott
szervizbe kell kiildeni.

11.1.7 H6émérsékleti hiba

A mért kornyezeti hdémérséklet a hegesztbegység miikodési
tartomanyan kivul esik, azaz — 20 °C (— 4 °F) alatt vagy + 60 °C (+ 140
°F) felett van.

11.1.8 H6émeérséklet-érzékeld hibas

A hegeszt6kdbel kornyezeti h6mérséklet-érzékel6je megsérilt vagy
meghibasodott.

11.1.9 Ora hiba

A bels6 rendszeréra nem mikodik megfelel6en vagy meghibasodott.
Allitsa vissza, vagy kuldje el a hegeszt6egységet a gyartdnak
ellen6rzésre és szervizelésre.

11.1.10 A késziiléket szervizbe kell kiildeni

A hegeszt6egység ajanlott kovetkez8 szervizelési id6pontja lejart. A
szervizelési Uzenetet a START/SET gomb megnyomasaval kell
nyugtazni. A hegeszt6egységet klldje el a gyartdnak vagy egy
jovdhagyott szervizpontnak szervizelésre és ellen8rzésre.

11.1.11 Beviteli hiba

A beirt kéd helytelen. A hegesztési paraméterek kézi bevitele soran
nem adtak meg a hegesztési id6t. A datum beallitdsanal helytelen
értéket valasztottak ki.

11.1.12Memoria a megtelt

A rendszer memoridja tele van hegesztési jelentésekkel. Nyomtassa ki
vagy toltse le a memodridban |évé jelentéseket, vagy kapcsolja ki a
memoriavezérlést. Memoadriavezérlés nélkil az Uj jelentés felllirja a
legrégebbit.

11.1.13 Letoltés megszakadt

Az adatatvitel vagy nyomtatds soran olyan hiba tortént, amelyet nem
lehetett kijavitani.

11.1.14 GPS modul nem all készen

A GPS-modul bekapcsolasatdl a foldrajzi adatok tényleges rogzitéséig
varni kell egy percet, amely még nem telt el.

2018. januari valtozat HURNER HST 300 Pricon 2.0 Felhasznaléi kézikényv

SCHWEISSTECHN IK —

HU 25



I Il“IRNER HURNER Schweisstechnik GmbH
Nieder-Ohmener Str. 26

35325 Miucke, Németorszag

SCHWEISSTECHNIK

11.1.15Nincs GPS -jel

A modul GPS-antenndja nem kap megbizhaté jelet a megfelelé
mholdaktdl.

11.1.16 Gyenge GPS -jel

A jel er6ssége olyan gyenge, hogy nem lehet pontos poziciét rogziteni.
Javasolt a rogzités megismétlése.

11.2 Hibak a hegesztés soran

Az Bsszes, a hegesztés sordn fellépd hiba hangjelzéssel is jelzésre kerul.

11.2.1 Alacsony hegesztési fesziiltség

A bemeneti feszlltség 175 volt alatt van. Ha a hibaallapot 15
mdsodpercnél tovdbb tart, a hegesztési folyamat megszakad. Ha a
fesziltség 170 volt ald csokken, a hegesztési folyamat azonnal
megszakad.

11.2.2 Tulfesziiltség

A bemeneti fesziiltség meghaladja a 290 voltot. Ha a hibadllapot 15
mdsodpercnél tovabb fenndll, a hegesztési folyamat megszakad.

11.2.3 Ellenallas hiba

A csatlakoztatott szerelvény ellenalldsi értéke tullépi az olvasasi
tlréshatart.

11.2.4 Frekvencia hiba

A bemeneti fesziltség frekvencidja a tliréshataron kiviul van (42 Hz —
69 Hz).

11.2.5 Fesziiltség hiba

Ellendrizze a generator feszlltségét és aramat. A kimeneti feszlltség
nem felel meg a kordbban leolvasott értéknek; a hegesztbegységet
ellen6rzés céljabdl el kell kiildeni a gyarténak.

11.2.6 Alacsony aram

Az Uzenet akkor jelenik meg, ha dtmeneti aramkimaradas torténik,
vagy ha az dram 3 masodpercig masodpercenként tobb mint 15%-kal
csokken.

11.2.7 Tul magas aramerésség

A kimeneti dram értéke tullépi a megengedett értéket; lehetséges okok:
rovidzarlat a flt6tekercsben vagy a hegeszt6kdbelben. Az inditasi
szakaszban a felsé megszakitdsi kiiszobérték az inditaskori érték 1,18-
szorosa
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értékének, minden mas esetben a felsé hatar a terhelés értékétdl
fagg, és a kezdeti dram plusz 15%-ként kerul kiszdmitasra.

11.2.8 Vészleallitas

A hegesztési folyamatot a STOP/RESET gomb megnyomasaval
szakitottadk meg.

11.2.9 Fiitétekercs hiba

A hegesztés soran a dinamikus dramérték tobb mint 15%-kal eltér a
szlikséges értékt6l, ami a flitGtekercs rovidzarlatat jelzi.

11.2.10 Tapellatasi hiba az utols6 hegesztési ciklusban

Az utolsé hegesztés nem fejez8do6tt be. A hegesztéegységet a folyamat
kdézben levdlasztottdk az dramelldtdsrdl. A  késziulék tovabbi
hasznalatdahoz ezt a hibat a STOP/RESET gomb megnyomasaval kell
nyugtazni (lasd még a 9.4. szakaszt).

12 miiszaki adatok

Névleges feszlltség 230V

Frekvencia 50 Hz / 60 Hz

Teljesitmény 2800 VA, 80% uzemi ciklus.

Védettség IP 54

Els6dleges aram max. 16 A

Koérnyezeti h6mérséklet —20°Cés + 60 °C kozott (— 4 °F és + 140
°F kozott) Kimeneti feszliltség 5V -—48V

Max. kimeneti dram 130 A

Memodria a jelentésekhez 20 000 hegesztési jelentés

Adatatviteli port USB v 2.0 (480 mbit/s)

(lasd még a 8. szakaszban taldlhaté informacidkat az adatportokraol)

Tolerancidk:

H6émérséklet +5%
Feszlltség +2%
Aram +2%
Ellenallds +5%
MUkodési tartomany 20-1600 mm
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13 Szerviz és javitas Kapcsolat

HURNER Schweisstechnik

Nieder-Ohmener Str. 26 Tel.: +49 (0)6401 91270
35325 Micke, Németorszag Fax: +49 (0)6401 9127 39
Web: www.huerner.de E-mail:info@huerner.de

Fenntartjuk a jogot a miiszaki adatok megvaltoztatasara.
A termék m(szaki adatait el6zetes értesités nélkul.

14 Kiegészitok/alkatrészek az termékhez

Csatlakozé terminal 4,7 mm
(hegesztSkabel csatlakozdja), kompatibilis az Uponor, DURA-
Pipe, Simona, Strengweld, Plasson termékekkel
216 -023-430

FF lapos nyomoégombos adapter
kompatibilis Friatec termékekkel 216-010-070

Push-on adapter FF kerek 4.0
kompatibilis Friatec, GF, agru, Wavin, Euro Standard termékekkel
216 - 010 - 080

Push-on adapter FF csap
kompatibilis a Friatec Friafit (szennyviz) rendszerrel
216 - 010 - 400

Push-on adapter GF
kompatibilis GF, agru, Wavin, szabad vezetékekkel

216 - 010 - 090
Push-on konyok adapter 4,7 - 4,7 90 216 - 010 - 580
Adapter taska 216 - 030 - 310
Hegeszt6/kezels személyi igazolvany 216 - 080 - 031
DataWork szoftver Windows rendszerhez 216 - 080 - 505
USB-meghajté 300-010-154
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KONFORMITATSERKLARUNG PeWELESTE SN
Megfeleloségi nyilatkozat Megfelel6ségi

nyilatkozat

Wir / We / Nos HURNER Schweisstechnik GmbH

Nieder-Ohmener Str. 26
D-35325 Miicke-Atzenhain

kizarélagos felel6sségtinkkel kijelentjik, hogy a termék
kizarélagos felel6sséguinkkel kijelentjik, hogy a termék
declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que o produto

HURNER HST 300 Pricon 2.0

SchweilRautomat zur Verarbeitung von Elektroschweil3-Fittings Appareil pour
I'électrosoudage par fusion des raccords de tuyauterie, Maquina de solda
por eletrofusao,

amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak vagy szabvanyositd
dokumentumoknak

amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, megfelel a kdvetkez6 szabvanyoknak és szabvanyositd
dokumentumoknak

amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, megfelel az alabbi szabvanyoknak vagy szabvanyos dokumentumoknak

CE-megdfeleléség / Conformité CE / Conformidade CE

2014/30/EU irdnyelv 2012/19/EU iranyelv

2014/35/EU irdnyelv 2011/65/EU iranyelv

Egyéb szabvanyok / Autres normes / Outras normas

EN 60335-1 EN 61000-3-2

EN 60335-2-45 EN 61000-3-3

EN 60529 EN 62135-2:2008
ISO 12176-2

A gépen végzett, veliink nem egyeztetett mddositas vagy olyan személyek 4ltal végzett javitds esetén, akik
nem kaptak t6link képzést és felhatalmazést, ez a nyilatkozat érvényét veszti. A készulléken végzett,
elézetes beleegyezésiink nélkiili médositas vagy olyan személyek altal végzett javitas esetén, akik nem
kaptak t6link képzést és felhatalmazést, ez a nyilatkozat érvényét veszti.

A berendezésnek a mi el6zetes engedélytink nélkil végzett barmilyen modositasa, valamint olyan
személyek altal végzett javitas, akiket nem mi képeztiink ki és nem migngedélyeztiink, érvénytelenné
teheti ezt a nyilatkozatot.

Miicke-Atzenhain
CE-jelolés datuma: 2018.01.19. Dipl.-Ing. Michael Lenz

Ugyvezetd igazgatd
Féigazgato Féigazgatd
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MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT PeWELESTE SN

Declaracion de conformidad eknapauus
O COOTBETCTBUM

Mi / Nosotros / Mbl HURNER Schweisstechnik GmbH
Nieder-Ohmener Str. 26
D-35325 Miicke-Atzenhain

kizarélagos felel6sséglink alatt kijelentjiik, hogy a termék
decolaramos bajo la propria responsabilita che il prodotto
3anBnseM C NosiHOM OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO U3genue

HURNER HST 300 Pricon 2.0

hegesztéberendezés elektromos hegesztésii szerelvények
feldolgozasahoz Maquina de soldar para los accesorios de
electrofusion annapat gnsa 3nekTpoMydTOBON CBApPKH,

amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, megfelel a kovetkezs szabvanyoknak vagy szabvényositasi
dokumentumoknak

amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak vagy szabvanyositasi
dokumentumoknak

Ha KOTOPbIN pacnpocTpaHAeTCsa HacTosLLLas AeKnapaLwms, COOTBETCTBYET CreayoLuM cTaHgapTam unm
HOpPMaTMBHbIM JOKYMEHTaM

CE-megfeleléség / Conformidad CE / CooTBeTcTBMe CE

2014/30/EU irdnyelv 2012/19/EU iranyelv

2014/35/EU irdanyelv 2011/65/EU iranyelv

Egyéb szabvanyok / Otras normativas / lMpouune ctaHgapTbl

EN 60335-1 EN 61000-3-2

EN 60335-2-45 EN 61000-3-3

EN 60529 EN 62135-2:2008
ISO 12176-2

A készilék elézetes jovahagyasunk nélkali barmilyen moédositasa, valamint olyan személyek altal végzett
javitasok, akik nem rendelkeznek a mi képzésiinkkel és felhatalmazasunkkal, a jelen nyilatkozat
érvénytelenné valdsat vonjak maguk utan.

Atermék elb6zetes jovahagyasunk nélkil végzett modositasai, valamint a képzetlen és altalunk felhatalmazéas
nélkil végzett javitasok esetén ez a nyilatkozat érvényét veszti. Hactoswas geknapaumsa yTpaymBaeT cuny B
Cryyasx BHECEHWSA MU3MEHEHUI B KOHCTPYKLMIO n3aenvsa 6e3 Hallero npeBapuTenbHOro cornacus, a Takxe
OCYLLIECTBIEHMS PEMOHTA NMLAMM, KOTOpPble He Bbiiv 06yYeHbl U aBTOPU30BaHbI HAMMU.

Micke-Atzenhain
CE-jelslés datuma: 2018.01.19.

MgflonHUTENbHbIM ANPEKTOp
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