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1 Uvod
Vazeny zékaznik,

dakujeme vam za déveru, ktoru ste vlozili do nasho vyrobku, a zeldme vam
spokojnu pracu s nim.

Zvaracie zariadenie HST — S — 315 2.0, ulozené v praktickom prepravhom
kufri, sldzi vylu¢ne na zvaranie odpadovych rdr z PE pomocou
elektrotvaroviek.

Vyrobok bol vyrobeny podla sucasného stavu techniky a uznavanych
bezpecnostno-technickych pravidiel a je vybaveny ochrannymi prvkami.

Pred expediciou bol skontrolovany z hladiska funkénosti a bezpecnosti. Pri
chybnej obsluhe alebo nespravnom pouziti vSak hrozi nebezpecenstvo pre:

 zdravie obsluhy,
+ vyrobok a iny majetok prevadzkovatela,
+ efektivnu pracu vyrobku.

Vsetky osoby, ktoré sa podielaju na uvedeni do prevadzky, obsluhe, Udrzbe a
servise vyrobku, musia
« mat zodpovedajucu kvalifikaciu,
« prevadzkovat vyrobok len pod dozorom,
+ pred uvedenim vyrobku do prevadzky si dokladne preditat’
navod na obsluhu a dodrziavat' ho.

Dakujeme.

2 Bezpecnostné pokyny
2.1 Nespravne pouzitie zvaracieho a sietového kabla

Vyrobok neprenasajte za ziadny z kablov a sietovym kablom nevytahujte
zastrcku zo zasuvky. Chrante kable pred teplom, olejom a ostrymi hranami.

2.2 Zaistenie tvarovky a miesta spoja

V pripade potreby pouzite upinacie pripravky na zaistenie tvarovky a miesta
spoja. Zvaracie zariadenie sa smie pouzivat vylucne pri pracach, pri ktorych
nie je mozny kontakt s vodou. Pouzivanie v dazdi je zakazané.

Najma pri montdzi v zemi alebo vo vykope je potrebné podla miestne
platnych predpisov overit, ze zvaracie zariadenie je na planované pouzitie
povolené a e vietky odpady a potrubia spifiaju poziadavky, ktoré tieto
predpisy stanovuju pre planované prace.

2.3 Cistenie zvaracieho zariadenia

Vyrobok sa nesmie ostrekovat vodou ani ponarat’ do vody.
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2.4 Otvaranie krytu

Vyrobok smie otvarat" len vyskoleny odborny personal. Pri
! neodbornom otvoreni hrozi ohrozenie zdravia a Zivota. Informacie
0 nasom autorizovanom servisnom partnerovi vo vasej blizkosti

Pozor  Jiskate na adrese v ¢l. 8.

2.5 Kontrola poskodenia

Pred kazdym pouzitim vyrobku je potrebné starostlivo skontrolovat ochranné
prvky, ako aj pripadne mierne poskodené diely, ¢i funguju bezchybne a v
sulade s urenim. Skontrolujte, ¢i konektory funguju spravne, pevne drzia a Ci
su kontaktné plochy dcisté. VSetky diely musia byt sprdvne namontované a
spifat’ véetky podmienky, aby bola zaruc¢ena bezchybna prevadzka vyrobku.
Poskodené ochranné prvky a diely musi odborne opravit alebo vymenit
kvalifikovana firma alebo dielfa.

2.6 Pripojenie k sieti

Je potrebné dodrziavat' pripojovacie podmienky dodavatelov energie,
predpisy VDE, predpisy bezpecnosti prace, normy DIN/CEN a narodné
predpisy.

Istenie siete musi byt 16 A.

Vyrobok je potrebné chranit pred dazdom a vlhkostou.

3 Starostlivost

3.1 Udrzba a opravy

KedZe ide o zvaracie zariadenie pouzivané v oblasti dolezitej z hladiska
bezpecnosti, dbérazne odporucame, aby udrzbu a opravy vykonaval len
vyskoleny odborny personal. Tym sa zarudi trvalo vysoka uroven kvality a
bezpelnosti zariadenia. Informacie o nasom autorizovanom servisnom
partnerovi vo vasej blizkosti ziskate na adrese v ¢l. 8.

Za Skody a chyby vyrobku spésobené neodbornou udrzbou alebo
opravou vratane pripadnych naslednych skod nepreberame Ziadnu
zaruku ani zodpovednost.

Délezité

Pri servisnej kontrole sa zariadenie automaticky aktualizuje na aktualny
technicky stav a na skontrolované zariadenie ziskate trojmesacnl zaruku
funkcnosti.

Odporucame nechat’ vyrobok skontrolovat aspon raz za 12 mesiacov.

V Nemecku dbajte aj na povinnl opakovanu kontrolu podla predpisu DGUV
Vorschrift 3.

3.2 Preprava, skladovanie, zasielanie

Vyrobok sa dodava v prepravnom kufri.
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Vyrobok v kufri skladujte v suchu a chraneny pred vihkostou.

Vyrobok sa zasiela vzdy v kufri.

4 Princip cinnosti

Zvéracie zariadenie HST — S — 315 2.0 umoznuje pomocou elektrotvaroviek
zvarat’ odpadové rary z PE pouzivané v technickom vybaveni budov s
priemerom do 315 mm.

Mikroprocesorom riadené zariadenie:
e plne automaticky riadi a monitoruje proces zvarania,

e urcuje Cas zvarania podla teploty okolia,

e  zobrazuje vsetky informéacie pomocou troch LED a
sedemsegmentového displeja.

@ Dbajte na farebné oznacenie, aby ste z dodanych zvaracich kablov
vybrali ten, ktory zodpovedd priemeru a vyrobcovi zvaranej
Dolesite elektrotvarovky (pozri cl. 5.2).

Volitelné prislusenstvo
¢ Ruéna skrabka
¢ PredlZovaci zvaraci kabel

5 Obsluha

5.1 Zapnutie zvaracieho zariadenia

Po pripojeni sietového kabla k sieti 230V zapnite zvaracie zariadenie
sietovym vypinacom. Zariadenie potom vykona autotest. Vsetky tri LED sa
kradtko sucasne rozsvietia, ¢im signalizuju, Ze zariadenie je pripravené na
prevadzku. Na kontrolu sa asi na 1 sekundu rozsvietia aj vietky segmenty
displeja ako 888. Potom LED aj displej opat’ zhasnu.

5.2 Pripojenie elektrotvarovky

Na zvaraci kabel vyvedeny zo zvaracieho zariadenia pripojte zvaraci adaptér,
ktorého konektory sa pripajaju k tvarovke (pozri obrazky nizsie). Dbajte
pritom, aby ste zvolili adaptér, ktory zodpoveda zvaranej tvarovke.

Volna zasuvka na konci Konektory zvaracieho adaptéra na pripojenie Zastrcka zvaracieho adaptéra
zvaracieho kabla k elektrotvarovke (jeden je farebny a oznaceny na pripojenie k zasuvke
zo zvaracieho zariadenia typom pripojenia) zvaracieho kabla
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Kym k zvaraciemu kablu nie je pripojeny Ziadny zvaraci adaptér,
displej zobrazuje ---. Pri adaptéri so Zzltym konektorom (typ
pripojenia A00) sa zobrazenie zmeni na ADO, pri adaptéri so
zelenym konektorom (typ AOP) na ADF, s modrym konektorom (typ
AO01) na A |, s Cervenym konektorom (typ A02) na AOZ a s bielym
konektorom (typ A04) na AOH.

Hned ako je zvaraci adaptér pripojeny k zvaraciemu kablu, musia
vSetky znaky typu pripojenia/adaptéra (zobrazenie na displeji,
farba konektora, oznacenie na konektore) zodpovedat zvaranej
tvarovke (vyrobca a priemer).

Nedodrzanie tohto pokynu vedie k chybnému zvaru, moze
poskodit’ zvaracie zariadenie a v kazdom pripade ma za nasledok
zanik zaruky na zariadenie. Platia tieto priradenia:

Délezité

Typ pripojenia A00 - zlty konektor —— tvarovka s priemerom
32 - 160 mm, znacky Valsir, Akatherm, Eurofusion, Geberit,
Waviduo, Coes

Typ pripojenia AOP - zeleny konektor —— tvarovka s priemerom
200 - 315 mm, znacka Waviduo

Typ pripojenia A0T - modry konektor —— tvarovka s priemerom
200 - 315 mm, znacky Valsir, Akatherm, Eurofusion, Wavisolo

Typ pripojenia A02 - cerveny konektor —— tvarovka s priemerom
200 - 315 mm, znacka Geberit

Typ pripojenia A04 - biely konektor —— tvarovka s priemerom

200 - 315 mm, znacka Coes

Konektory pripojte k tvarovke a skontrolujte, ¢i pevne sedia. Kontaktné
plochy konektorov a tvarovky musia byt Cisté. Znecistené kontakty vedu k
chybnym zvarom, ako aj k prehriatiu a pripaleniu konektorov.

@ Pri poufZiti tzv. multiadaptéra na stcasné zvaranie dvoch tvaroviek
dbajte na spravne pripojenie podla ¢l. 5.8.
Dolezité

Po pripojeni zvaracieho kabla k zvaraciemu zariadeniu zobrazi displej typ
pripojenia A00, A01 atd. Hned ako je kabel pripojeny k zvaranej
elektrotvarovke, rozsvieti sa zIta LED (Tvarovka pripojenad). Pri type pripojenia
A04 (biely konektor) sa na displeji navyse zobrazi priemer pripojenej tvarovky
Coes: 200 mm, 250 mm alebo 315 mm.

Po pripojeni elektrotvarovky spustite zvaranie stlacenim tlacidla START. Po
spusteni sa zobrazi Cas zvarania, ktory sa potom odpocitava.

Cas zvarania modze byt podla zvaranej tvarovky az 700 s; na displeji sa
odpocitava.

5.3 Proces zvarania

Proces zvarania je pocas celého casu zvarania monitorovany podla
vypocitanych parametrov zvarania elektrotvarovky.

8 sk Navod na obsluhu HURNER HST - S - 315 2.0 Verzia september 2022
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5.4 Ukoncenie zvarania

Proces zvarania je riadne ukonceny, ak je skutoCny cas zvarania Os
(zobrazenie 0010), zaroven sa rozsvieti zelena LED (Koniec) a dvakrat zaznie
zvukovy signal. Pri type pripojenia A02 vSak systém sam zistuje spravny
koniec zvarania a napriek zobrazeniu 000 mdze byt zvar chybny (pozri ¢l.
6.11).

5.5 Prerusenie zvarania

Proces zvarania je chybny, ak svieti ¢ervena LED (Porucha) a zvukovy signal
znie prerusovane. Okrem toho sa na displeji zobrazi chybovy kéd.

Chybu je mozné potvrdit’ len tlacidlom STOP.

5.6 Doba chladnutia

Dobu chladnutia dodrzte podla Udajov vyrobcu tvarovky. Pocas tejto doby
nesmu na este teply spoj rdry a tvarovky posobit’ Ziadne vonkajsie sily.

5.7 Navrat na zaciatok zvarania

Po skonceni zvarania sa zvaracie zariadenie odpojenim od tvarovky vrati na
zaciatok zvarania. Ako ochrana proti nedmyselnému dvojitému zvareniu tej
istej elektrotvarovky sa zariadenie musi po riadnom ukonéeni aj po preruseni
zvarania najprv odpojit” od tvarovky, aby bolo pripravené na dalSie zvaranie.

5.8 Pouzitie volitel'ného multiadaptéra

Tzv. multiadaptér, ktory je volitelnym prislusenstvom, je prepojovaci kabel,
ktory pri elektrotvarovkach s typom pripojenia A00

s menovitym rozmerom < vonk. priemer 110 mm umoziuje sucasné
zvaranie dvoch tvaroviek. Obe elektrotvarovky musia byt rovnakého
druhu a vyzadovat' rovnaké parametre zvarania. Kabel adaptéra tak
obe tvarovky zapoji do série. ZIty kontakt sa pripaja k tej z dvoch
tvaroviek, ku ktorej je pripojeny zlty konektor zvaracieho
kabla/adaptéra, a Cierny kontakt multiadaptéra k tej istej
tvarovke ako cierny konektor zvaracieho kabla/adaptéra.

6 Prehl'ad monitorovacich funkcii

6.1 Systémova chyba

Zvaracie zariadenie sa musi okamzite odpojit’ od siete aj od 0
! tvarovky. Autotest zistil chybu v systéme. Zariadenie sa uz nesmie o
= pouzivat’a musi sa odoslat na kontrolu a opravu.

Pozor

Verzia september 2022 Navod na obsluhu HURNER HST - S - 315 2.0 sk9
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6.2 Vypadok siete

Posledné zvaranie je neuplné. Zvaracie zariadenie bolo odpojené od —
napajacieho napatia. Chybu je potrebné potvrdit’ tlacidlom STOP. i

6.3 Ziadny kontakt

Medzi zvaracim zariadenim a tvarovkou nie je Uplné elektrické spojenie "—: ",—'
(skontrolujte konektor na tvarovke) alebo je prerusena vykurovacia Spirala. - ==

6.4 Podpitie

[y
Vstupné napaétie je nizSie ako 180 V. Upravte vystupné napétie generatora. | |
6.5 Prepatie
Vstupné napaétie je vysSie ako 280 V. Upravte vystupné napétie generatora. ,l: 'l—,ll_,l
6.6 Chyba teploty alebo chybny snimac teploty
Namerana teplota okolia je mimo pracovného rozsahu zariadenia, t. j. nizsia —
ako — 20 °C alebo vyssia ako + 60 °C. ,‘_ ,’ ’“-,
Ak sa tato chyba zobrazi pocas autotestu, je chybny snimac teploty.
6.7 Chyba frekvencie
Frekvencia vstupného napétia je mimo tolerancie (40 Hz - 70 Hz). .
o
6.8 Prilis nizky pruad
Namerany prud do tvarovky pocas zvarania je pod dolnou hranicou ,’- " ” ,’
tolerancie, ktord zavisi od parametrov konkrétnej zvaranej tvarovky. - =

6.9 Nudzové vypnutie e nT=
Co

Proces zvarania bol preruseny tlac¢idlom STOP.

6.10 Tvarovka uz bola zvarena

Po zvarani nebolo zariadenie odpojené od elektrotvarovky a bol urobeny [y |
pokus zvarat' tu istd tvarovku znova. [ |

6.11 Chyba casu zvarania pri type pripojenia A02

Pri elektrotvarovkach s typom pripojenia AO2 je cas zvarania zobrazeny na
displeji len informativny. Ci bol vo vypocitanom &ase zvarania dosiahnuty

riadny zvar, signalizuje samotna tvarovka. Preto sa moze stat, Ze spoj nie je
riadny, hoci sa zobrazeny ¢as zvarania odpocital az na nulu. Chybovy kod £ {0
nezavisle od zobrazeného casu zvarania signalizuje, Ze spoj je chybny

(zvaranie trvalo prilis dlho). V takom pripade treba tvarovku vymenit a
zvaranie zopakovat.

10 sk Navod na obsluhu HURNER HST - S - 315 2.0 Verzia september 2022
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6.12 Prilis vysoky prud

Namerany prud do tvarovky pocas zvarania je nad hornou hranicou
tolerancie, ktord zavisi od parametrov konkrétnej zvaranej tvarovky.

NN

-——

N
A

6.13 Chyba odporu pri type pripojenia A04

Pri pripojenej elektrotvarovke s typom pripojenia A04 bola namerana

hodnota odporu mimo pripustnej tolerancie. ! ,“-,’
- -4 ] r 4 [ ]

6.14 Interna chyba na zaciatku zvarania

Pri spusteni zvarania bola zistena internd chyba v automatickom riadeni. Po

vypnuti a opdtovnom zapnuti zariadenia moze byt zvaranie predsa len g |

mozné. Ak sa porucha vyskytuje stale alebo opakovane, nechajte zvaracie —

zariadenie skontrolovat vyrobcom alebo predajcom.

6.15 Interna chyba pocas zvarania

Porucha riadenia opisana v ¢l. 6.14 sa vyskytla pocas procesu zvarania. Ak sa
pri spusteni neobjavi Ziadna chyba, zvaranie po vypnuti a opatovnom zapnuti
zariadenia zopakujte. Pricinou chyby moéze byt aj problém s konektormi
zvaracieho adaptéra; preto skontrolujte aj ich stav. Ak sa porucha vyskytuje
stale alebo opakovane, nechajte zvaracie zariadenie skontrolovat” vyrobcom
alebo predajcom.

N’

N
- e
|
-’

6.16 Porucha bezpecnostného relé

Interné relé, ktoré chrani riadiaci obvod, hlasi poruchu. Prebiehajlce zvaranie
bolo preto prerusené. Ak sa chyba vyskytne len kratkodobo a sama zmizne
alebo sa po potvrdeni znova neobjavi, zvaranie je mozné zopakovat. Ak sa
vyskytuje stale alebo opakovane, nechajte zariadenie skontrolovat’.

N
- e
-~

7 Technické udaje vyrobku

Menovité napatie 230V
Frekvencia 40 - 70 Hz
Vykon 2500 W
Krytie IP 54
Primarny prad AC16 A
Teplota okolia —20°Caz +60°C
Max. vystupny prud 1A
Tolerancie merania:
Teplota +5%
Prad +2 %

Podla smernice 2012/19/EU o odpade z elektrickych a elektronickych
zariadeni (tzv. smernica WEEE) berieme spat staré zariadenia, ktoré sme
vyrobili alebo uviedli na trh. Presny postup s nami dohodnite na adrese
uvedenej nizsie.

Dalej vyhlasujeme, Ze zariadenia st vyrobené v stlade so smernicou _

Verzia september 2022 Navod na obsluhu HURNER HST - S - 315 2.0 sk 11
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2011/65/EU o obmedzeni pouzivania urcitych nebezpecnych latok v
elektrickych a elektronickych zariadeniach (tzv. smernica RoHS).

8 Adresa pre udrzbu a opravy

HURNER Schweisstechnik

Nieder-Ohmener Str. 26 Tel.: +49 (0)6401 9127 0
35325 Micke, Nemecko Fax: +49 (0)6401 9127 39
Web: www.huerner.de E-mail: info@huerner.de

Technické zmeny vyrobku bez predchadzajiceho upozornenia su
vyhradené.
Info

9 Prislusenstvo vyrobku
Multiadaptér HST — S na sucasné zvaranie 402-300-002
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1 Uvod
Vazeny zakazniku,

dékujeme vam za ddvéru, kterou jste vlozili do naseho vyrobku, a prejeme
vam spokojenou praci s nim.

Svarovaci zafizeni HST — S — 315 2.0, ulozené v praktickém prepravnim kufru,
slouzi vyhradné ke svarovani odpadnich trubek z PE pomoci elektrotvarovek.

Vyrobek byl vyroben podle soucasného stavu techniky a uznavanych
bezpecnostné-technickych pravidel a je vybaven ochrannymi prvky.

Pred expedici byl zkontrolovan z hlediska funkénosti a bezpelnosti. Pfi
chybné obsluze nebo nespravném pouziti vsak hrozi nebezpeci pro:

 zdravi obsluhy,
+ vyrobek a jiny majetek provozovatele,
 efektivni praci vyrobku.

VSechny osoby, které se podileji na uvedeni do provozu, obsluze, udrzbé a
servisu vyrobku, musi
+ mit odpovidajici kvalifikaci,
« provozovat vyrobek pouze pod dozorem,
+ pred uvedenim vyrobku do provozu si diikladné precist
navod k obsluze a dodrzovat jej.

Dékujeme.

2 Bezpecnostni pokyny
2.1 Nespravné pouziti svarovaciho a sitového kabelu

Vyrobek neprenasejte za zadny z kabell a sitovym kabelem nevytahujte
zastrcku ze zasuvky. Chrante kabely pred teplem, olejem a ostrymi hranami.

2.2 Zajisteni tvarovky a mista spoje

V pfipadé potreby pouzijte upinaci pfipravky k zajisténi tvarovky a mista
spoje. Svarovaci zafizeni se smi pouzivat vyhradné pfi pracich, pfi kterych
neni mozny kontakt s vodou. Pouzivani v desti je zakazano.

Zejména pfi montazi v zemi nebo ve vykopu je nutné podle mistné platnych
predpisl ovéfit, Ze svafovaci zafizeni je pro planované pouziti povoleno a ze
vSechny odpady a potrubi splnuji pozadavky, které tyto predpisy stanovuji
pro planované prace.

2.3 Cisténi svarovaciho zafizeni

Vyrobek se nesmi ostfikovat vodou ani ponorovat do vody.
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2.4 Otevirani krytu

Vyrobek smi otevirat pouze vyskoleny odborny personal. Pfi
! neodborném otevieni hrozi ohrozeni zdravi a zZivota. Informace o
nasem autorizovaném servisnim partnerovi ve vasi blizkosti ziskate

Pozor na adrese v odd. 8.

2.5 Kontrola poskozeni

Pred kazdym pouzitim vyrobku je nutné peclivé zkontrolovat ochranné prvky
a pripadné lehce poskozené dily, zda funguji bezvadné a v souladu s
urcenim. Zkontrolujte, zda konektory funguji spravné, pevné drzi a zda jsou
kontaktni plochy Ccisté. VSechny dily musi byt spravné namontovany a
splhovat vSechny podminky, aby byl zaru¢en bezvadny provoz vyrobku.
Poskozené ochranné prvky a dily musi odborné opravit nebo vyménit
kvalifikovana firma nebo dilna.

2.6 Pripojeni k siti
Je nutné dodrzovat pfipojovaci podminky dodavatell energie, predpisy VDE,
predpisy bezpecnosti prace, normy DIN/CEN a narodni predpisy.

Jisténi sité musi byt 16 A.

Vyrobek je nutné chranit pred destém a vlhkosti.
3 Péce

3.1 Udrzba a opravy

Protoze jde o svarovaci zafizeni pouzivané v oblasti dulezité z hlediska
bezpecnosti, dlirazné doporucujeme, aby Gdrzbu a opravy provadél pouze
vyskoleny odborny personal. Tim se zarudi trvale vysoka Uroven kvality a
bezpecnosti zafizeni. Informace o naSem autorizovaném servisnim partnerovi
ve vasi blizkosti ziskate na adrese v odd. 8.

Za $kody a vady vyrobku zplsobené neodbornou Udrzbou nebo
opravou vcetné pripadnych naslednych Skod neprebirame zadnou
zaruku ani odpovédnost.

Dulezité

Pri servisni kontrole se zafizeni automaticky aktualizuje na aktualni technicky
stav a na zkontrolované zarizeni ziskate trimésicni zaruku funkénosti.

Doporucujeme nechat vyrobek zkontrolovat alespon jednou za 12 mésicu.

V Némecku dbejte také na povinnou opakovanou kontrolu podle predpisu
DGUV Vorschrift 3.

3.2 Preprava, skladovani, zasilani

Vyrobek se dodava v prepravnim kufru.
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Vyrobek v kufru skladujte v suchu a chranény pred vlhkosti.

Vyrobek se zasila vzdy v kufru.

4 Princip cinnosti

Svarovaci zafizeni HST — S — 315 2.0 umoznuje pomoci elektrotvarovek
svafovat odpadni trubky z PE pouzivané v technickém zarfizeni budov o
praméru do 315 mm.

Mikroprocesorem fizené zafizeni:
e plné automaticky fidi a monitoruje proces svarovani,

e urcuje dobu svarovani podle teploty okoli,

e zobrazuje vSechny informace pomoci tfi LED a sedmisegmentového
displeje.

@Dbejte na barevné oznaceni, abyste z dodanych svarovacich
kabell vybrali ten, ktery odpovida priiméru a vyrobci svarované
Dalesite €lektrotvarovky (viz odd. 5.2).

Volitelné prislusenstvi
¢  Ruéni skrabka
¢ Prodluzovaci svarovaci kabel

5 Obsluha

5.1 Zapnuti svarovaciho zarizeni

Po pfipojeni sitového kabelu k siti 230 V zapnéte svafovaci zafizeni sitovym
vypinalem. Zafizeni poté provede autotest. VSechny tfi LED se kratce
soucasné rozsviti, ¢imz signalizuji, Ze zafizeni je pfipraveno k provozu. Pro
kontrolu se asi na 1 sekundu rozsviti také vsechny segmenty displeje jako
BB8. Poté LED i displej opét zhasnou.

5.2 Pripojeni elektrotvarovky

Na svarovaci kabel vyvedeny ze svarovaciho zafizeni pfipojte svafovaci
adaptér, jehoz konektory se pfipojuji k tvarovce (viz obrazky nize). Dbejte
pfitom, abyste zvolili adaptér, ktery odpovida svarované tvarovce.

Volna zasuvka na konci Konektory svarovaciho adaptéru pro pfipojeni
svarovaciho kabelu k elektrotvarovce (jeden je barevny a oznaceny
ze svarovaciho zafizeni typem pripojeni)
Verze zaii 2022 Navod k obsluze HURNER HST-S —315 2.0
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Dokud ke svafovacimu kabelu neni pfipojen zadny svafovaci
adaptér, displej zobrazuje ---. U adaptéru se zlutym konektorem
(typ pfipojeni A00) se zobrazeni zméni na ADD, u adaptéru se
zelenym konektorem (typ AOP) na ADF, s modrym konektorem (typ
A01) na RO !, s Cervenym konektorem (typ A02) na AOZ a s bilym - ==
konektorem (typ A04) na AOH.

Jakmile je svafovaci adaptér pfipojen ke svafovacimu kabelu, musi
vSechny znaky typu pfipojeni/adaptéru (zobrazeni na displeji,
barva konektoru, oznaceni na konektoru) odpovidat svafované
tvarovce (vyrobce a primeér).

Nedodrzeni tohoto pokynu vede k vadnému svaru, mize poskodit
svarovaci zafizeni a v kazdém pfipadé ma za nasledek zanik zaruky
na zafizeni. Plati tato pfirazeni:

Dalezité

Typ pFipojeni A00 - Zluty konektor — tvarovka o praméru
32 - 160 mm, znacky Valsir, Akatherm, Eurofusion, Geberit,
Waviduo, Coes
Typ pFipojeni AOP - zeleny konektor — tvarovka o pruméru
200 - 315 mm, znacka Waviduo
Typ pFipojeni A0T - modry konektor — tvarovka o pruméru
200 - 315 mm, znacky Valsir, Akatherm, Eurofusion, Wavisolo
Typ pFipojeni A02 - éerveny konektor — tvarovka o pruméru
200 - 315 mm, znacka Geberit
Typ pFipojeni A04 - bily konektor — tvarovka o pruméru
200 - 315 mm, znacka Coes

Konektory pfipojte k tvarovce a zkontrolujte, zda pevné sedi. Kontaktni
plochy konektorl a tvarovky musi byt Cisté. Znecisténé kontakty vedou k
vadnym svarim, jakoz i k prehrati a pfipaleni konektord.

@ Pfi pouziti tzv. multiadaptéru pro soucasné svafovani dvou
tvarovek dbejte na spravné pripojeni podle odd. 5.8.

Dulezité

Po pfipojeni svafovaciho kabelu ke svafovacimu zafizeni zobrazi displej typ
pfipojeni A00, A01 atd. Jakmile je kabel pfipojen ke svafované
elektrotvarovce, rozsviti se zlutd LED (Tvarovka pfipojena). U typu pfipojeni

A04 (bily konektor) se na displeji navic zobrazi primér pfipojené tvarovky
Coes: 200 mm, 250 mm nebo 315 mm.

Po pfipojeni elektrotvarovky spustte svarovani stisknutim tlacitka START. Po
spusténi se zobrazi doba svarovani, ktera se poté odpocitava.

Doba svarovani mlze byt podle svafované tvarovky az 700 s; na displeji se
odpocitava.

5.3 Proces svarovani

Proces svafovani je po celou dobu svafovani monitorovan podle
vypoctenych parametrd svarovani elektrotvarovky.
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5.4 Ukonceni svarovani

Proces svarovani je radné ukoncen, pokud je skutecnd doba svarovani Os
(zobrazeni 000), zaroven se rozsviti zelend LED (Konec) a dvakrat zazni
zvukovy signal. U typu pripojeni AO2 vsak systém sam zjistuje spravny konec
svafovani a navzdory zobrazeni 000 m(ze byt svar vadny (viz odd. 6.11).

5.5 Preruseni svarovani

Proces svafovani je vadny, pokud sviti ¢ervend LED (Porucha) a zvukovy
signal zni prerusované. Kromé toho se na displeji zobrazi chybovy kod.

Chybu Ize potvrdit pouze tlacitkem STOP.

5.6 Doba chladnuti

Dobu chladnuti dodrzte podle Gdaji vyrobce tvarovky. BEhem této doby
nesmi na jesté teply spoj trubky a tvarovky pUsobit zadné vnéjsi sily.

5.7 Navrat na zacatek svarovani

Po skonceni svafovani se svafovaci zafizeni odpojenim od tvarovky vrati na
zacatek svarovani. Jako ochrana proti neimysinému dvojimu svareni téze
elektrotvarovky se zafizeni musi po fadném ukonceni i po preruseni
svarovani nejprve odpojit od tvarovky, aby bylo pfipraveno k dalSimu
svarovani.

5.8 Pouziti volitelného multiadaptéru

Tzv. multiadaptér, ktery je volitelnym pfisluSenstvim, je propojovaci kabel,
ktery u elektrotvarovek s typem pripojeni A00

0 jmenovitém rozméru < vnéjsi pramér 110 mm umoznuje soucasné
svarovani dvou tvarovek. Obé elektrotvarovky musi byt stejného druhu
a vyzadovat stejné parametry svarovani. Kabel adaptéru tak obé
tvarovky zapoji do série. Zluty kontakt se pFipojuje k té ze dvou
tvarovek, ke které je pfipojen zluty konektor svafovaciho
kabelu/adaptéru, a Cerny kontakt multiadaptéru k téze tvarovce
jako &erny konektor svarovaciho kabelu/adaptéru.

6 Prehled monitorovacich funkci

6.1 Systémova chyba

Svarovaci zafizeni se musi okamzité odpojit od sité i od tvarovky. 0
! Autotest zjistil chybu v systému. Zafizeni se jiz nesmi pouzivat a |
. musi se odeslat na kontrolu a opravu.

Pozor
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6.2 Vypadek site

Posledni svarovani je neuplné. Svafovaci zafizeni bylo odpojeno od —
napajeciho napéti. Chybu je nutné potvrdit tlacitkem STOP. i

6.3 Zadny kontakt

Mezi svafovacim zafizenim a tvarovkou neni Uplné elektrické spojeni "—: ",—'
(zkontrolujte konektor na tvarovce) nebo je prerusena topna spirala. - ==

6.4 Podpéti

[y
Vstupni napéti je nizsi nez 180 V. Upravte vystupni napéti generatoru. | |
6.5 Prepeéti
Vstupni napéti je vyssi nez 280 V. Upravte vystupni napéti generatoru. ,l: 'l—,ll_,l
6.6 Chyba teploty nebo vadné cidlo teploty
Namérena teplota okoli je mimo pracovni rozsah zafizeni, tj. nizsi nez — 20 °C —
nebo vyssi nez + 60 °C. I Y
Iy I |
Pokud se tato chyba zobrazi béhem autotestu, je vadné cidlo teploty.
6.7 Chyba frekvence
Frekvence vstupniho napéti je mimo toleranci (40 Hz - 70 Hz). -
o
6.8 Prilis nizky proud
Naméreny proud do tvarovky béhem svarovani je pod dolni hranici ,’- " ” ,’
tolerance, kterd zavisi na parametrech konkrétni svarfované tvarovky. - =

6.9 Nouzové vypnuti = Fo
Co

Proces svarovani byl prerusen tlacitkem STOP.

6.10 Tvarovka jiz byla svarena

Po svafovani nebylo zafizeni odpojeno od elektrotvarovky a byl proveden [y |
pokus svafovat tutéz tvarovku znovu. [ |

6.11 Chyba doby svarovani u typu pripojeni A02

U elektrotvarovek s typem pfipojeni A02 je doba svarovani zobrazena na
displeji pouze informativni. Zda bylo ve vypoctené dobé svarfovani dosazeno

radného svaru, signalizuje samotna tvarovka. Proto se midze stat, ze spoj neni
radny, prestoze se zobrazena doba svarovani odpoditala az na nulu. Chybovy
kéd E 10 nezavisle na zobrazené dobé svafovani signalizuje, Ze spoj je vadny

(svafovani trvalo pfilis dlouho). V takovém pfipadé je nutné tvarovku vymeénit
a svarovani zopakovat.
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6.12 Prilis vysoky proud

Namérfeny proud do tvarovky béhem svafovani je nad horni hranici
tolerance, kterd zavisi na parametrech konkrétni svarfované tvarovky.

NN

-——

N
A

6.13 Chyba odporu u typu pripojeni A04

U pfipojené elektrotvarovky s typem pripojeni A04 byla namérena hodnota

odporu mimo pfipustnou toleranci. ! ,“-,’
6.14 Interni chyba na zacatku svarovani

Pfi spusténi svarovani byla zjisténa interni chyba v automatickém fizeni. Po

vypnuti a opétovném zapnuti zafizeni mlze byt svafovani presto mozné. g |
Pokud se porucha vyskytuje stale nebo opakované, nechte svarovaci zafizeni —
zkontrolovat vyrobcem nebo prodejcem.

6.15 Interni chyba béhem svarovani

Porucha fizeni popsana v odd. 6.14 se vyskytla béhem procesu svarovani.
Pokud se pfi spusténi neobjevi zadna chyba, svafovani po vypnuti a
opétovném zapnuti zafizeni zopakujte. Pfi¢cinou chyby mdze byt i problém s
konektory svafovaciho adaptéru; proto zkontrolujte i jejich stav. Pokud se
porucha vyskytuje stdle nebo opakované, nechte svafovaci zafizeni
zkontrolovat vyrobcem nebo prodejcem.

N’

N
- e
|

-’

6.16 Porucha bezpecnostniho relé

Interni relé, které chrani fidici obvod, hlasi poruchu. Probihajici svafovani
bylo proto preruseno. Pokud se chyba vyskytne jen kratkodobé a sama zmizi
nebo se po potvrzeni znovu neobjevi, Ize svafovani zopakovat. Pokud se
vyskytuje stale nebo opakované, nechte zafizeni zkontrolovat.

N
- e
-~

7 Technické udaje vyrobku

Jmenovité napéti 230V
Frekvence 40 - 70 Hz
Vykon 2500 W
Kryti IP 54
Primarni proud AC16 A
Teplota okoli -20°Caz +60°C
Max. vystupni proud 1A
Tolerance méreni:
Teplota +5%
Proud +2 %

Podle smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich (tzv. smérnice WEEE) bereme zpét stara zafizeni, ktera jsme vyrobili
nebo uvedli na trh. Pfesny postup s nami dohodnéte na adrese uvedené nize.

Dale prohlasujeme, Ze zafizeni jsou vyrobena v souladu se smérnici _

Verze z&fi 2022 Navod k obsluze HURNER HST - S - 315 2.0 cz11
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2011/65/EU o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v
elektrickych a elektronickych zafizenich (tzv. smérnice RoHS).

8 Adresa pro udrzbu a opravy

HURNER Schweisstechnik

Nieder-Ohmener Str. 26 Tel.: +49 (0)6401 9127 0
35325 Mucke, Némecko Fax: +49 (0)6401 9127 39
Web: www.huerner.de E-mail: info@huerner.de

Technické zmény vyrobku bez predchoziho upozornéni jsou
vyhrazeny.
Info

9 Prislusenstvi vyrobku
Multiadaptér HST — S pro soucasné svarovani 402-300-002
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1 Bevezetés

Tisztelt Vasarlonk!

Koszonjik a termékiink irdnt tanusitott bizalmat, és kivanjuk, hogy
elégedetten dolgozzon vele.

A praktikus szallitokofferbe épitett HST — S — 315 2.0 hegesztégép kizardlag
PE lefolyocsovek elektrofizids idomokkal torténd hegesztésére szolgal.

A termék a technika mai allésa és az elismert biztonsagtechnikai szabalyok
szerint készilt, és védéberendezésekkel van ellatva.

Kiszallitas el6tt mUkodés és biztonsadg szempontjabdl ellenériztiik. Hibas
kezelés vagy nem rendeltetésszerl hasznalat esetén azonban veszély
fenyegeti:

+ akezel6 egészségét,

+ aterméket és az lizemeltetd egyéb vagyontargyait,

+ atermék hatékony muikodését.

Mindazoknak, akik a termék Uzembe helyezésével, kezelésével,
karbantartasaval és javitasaval foglalkoznak,
+ megfelel6 képesitéssel kell rendelkeznilk,
+ aterméket csak feliigyelet mellett Gizemeltethetik,
+ atermék Gizembe helyezése elétt figyelmesen el kell olvasniuk
és be kell tartaniuk a kezelési Utmutatét.

K&szonjuk.

2 Biztonsagi tudnivalok

2.1 A hegesztokabel és a halozati kabel nem
rendeltetésszerii hasznalata

Ne hordozza a terméket egyik kabelénél fogva, és ne a haldzati kabelnél
fogva huzza ki a dugot a konnektorbol. Ovja a kdbeleket a hétél, az olajtdl és
az éles peremektdl.

2.2 Azidom és a kotés rogzitése

Sziikség esetén hasznaljon befogdszerkezetet az idom és a kotés rogzitésére.
A hegesztégép kizardlag olyan munkakhoz hasznalhato, amelyeknél a vizzel
valé érintkezés nem lehetséges. Esében tilos hasznalni.

Kilonosen foldbe fektetett, illetve munkaarokban végzett szerelésnél a helyi
eléirasok alapjan meg kell gy6zédni arrdl, hogy a hegesztégép a tervezett
célra hasznalhatd, és hogy minden lefolyd és vezeték megfelel az eléirasok
altal a tervezett munkakra megallapitott kovetelményeknek.

2.3 A hegesztogép tisztitasa

A terméket tilos vizzel lefrocskolni vagy vizbe meriteni.
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2.4 A burkolat felnyitasa

A terméket csak képzett szakember nyithatja fel. Szakszer(tlen

! felnyitas esetén testi sérilés és életveszély all fenn. A kdzelében

— lévé hivatalos szervizpartnerlinkrél a 8. fejezetben megadott cimen
Vigyazat 5 5hat tajékoztatast.

2.5 Serilések ellenorzése

A termék minden hasznédlata el6tt gondosan ellendrizni  kell a
védoberendezéseket, valamint az esetleg enyhén sériilt alkatrészeket, hogy
kifogastalanul és rendeltetésszerlen mikddnek-e. Ellendrizze, hogy a
csatlakozok megfeleléen mikddnek-e, szorosan illeszkednek-e, és tisztak-e
az érintkezéfelliletek. Minden alkatrészt helyesen kell felszerelni, és minden
feltételnek teljestlnie kell a termék kifogastalan mikodéséhez. A sérilt
védOberendezéseket és alkatrészeket szakcéggel vagy szakmuhellyel
szakszer(ien meg kell javittatni vagy ki kell cseréltetni.

2.6 Halozati csatlakoztatas

Be kell tartani az energiaszolgaltatok csatlakozési feltételeit, a
VDE-el6irdsokat, a munkavédelmi eldirasokat, a DIN/CEN szabvanyokat és a
nemzeti eldirdsokat.

A halozati biztositék értéke 16 A legyen.

A terméket védeni kell az esétél és a nedvességtol.

3  Apolas

3.1 Karbantartas és javitas

Mivel a hegesztégépet biztonsagi szempontbdl kritikus terileten hasznaljak,
nyomatékosan javasoljuk, hogy a karbantartast és a javitast kizarolag képzett

biztonsagi szinvonalat. A kdzelében 1évé hivatalos szervizpartnerlinkrél a 8.
fejezetben megadott cimen kaphat tajékoztatast.

A szakszer(tlen karbantartasbol és/vagy javitasbdl eredd

@ termékkarokért és -hibakért, beleértve az esetleges
kdvetkezményes karokat is, sem szavatossagot, sem felelésséget

Fontos nem vallalunk.
Az ellen6rzés soran a készlléket automatikusan az aktualis mUszaki szintre
frissitjik, és az ellen6rzott készilékre haromhavi mikddési garanciat adunk.

Javasoljuk, hogy a terméket legalabb 12 havonta ellendriztesse.

Németorszagban Ugyeljen a DGUV Vorschrift 3 szerinti kdtelezé ismételt
feltlvizsgalatra is.

3.2 Szallitas, tarolas, kiszallitas

A termék szallitasa a szallitokofferében torténik.
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A terméket a kofferben, szaraz, nedvességtél védett helyen kell tarolni.

A termék szallitdsa mindig a kofferében torténik.

4 Miikodési elv

A HST - S - 315 2.0 hegesztégéppel az éplletgépészetben hasznalt,
legfeljebb 315 mm atmérdji PE lefolydcsdvek hegeszthetdk elektrofizios
idomokkal.

A mikroprocesszor-vezérelt készilék:
e teljesen automatikusan szabalyozza és feligyeli a hegesztési
folyamatot,
e akornyezeti hdmérséklettdl fliggben meghatérozza a hegesztési idot,

e minden informaciét harom LED-en és egy hétszegmenses kijelzdn
jelenit meg.

@ Ugyeljen a szinkddra, hogy a mellékelt hegesztokabelek koziil azt
valassza, amely atmérében és gyartdban megfelel a hegesztendd

Fontos €lektrofuzios idomnak (lasd 5.2. fejezet).

Opciondlis tartozékok
e Kézi hantolé
¢ Hegesztokabel-hosszabbito

5 Kezelés

5.1 A hegesztogép bekapcsolasa

A haldzati kabel 230 V-os héaldzatra csatlakoztatdsa utan kapcsolja be a
hegesztégépet a haldzati kapcsoldval. A készilék ezutan Ontesztet végez.
Mindhdrom LED roviden egyszerre felvillan, jelezve, hogy a készilék
Uzemkész. Ellenérzésként a kijelzé minden szegmense is kb. 1 masodpercig
vilagit 88 formaban. Ezutan a LED-ek és a kijelzd ismét kialszanak.

5.2 Az elektrofazios idom csatlakoztatasa

A hegesztégépbdl kivezetett hegesztékabelhez csatlakoztassa azt a
hegesztbadaptert, amelynek csatlakozoi az idomhoz kapcsoldédnak (lasd az
aldbbi abrakat). Ugyeljen arra, hogy a hegesztendd idomhoz ill6 adaptert
valassza.

Szabad aljzat a hegesztégépbdl A hegesztbadapter csatlakozdi az elektrofuzios A hegesztéadapter dugdja
kivezetett hegesztékabel idomhoz (az egyik szines, és a csatlakozotipus a hegesztdkabel aljzatdhoz
végén jelolésével van ellatva) valé csatlakoztatashoz
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Amig a hegesztékabelhez nincs hegesztbéadapter csatlakoztatva, a
@kijelzén --- lathaté. Séarga csatlakozdés adapternél (A0O
csatlakozotipus) a kijelzés AOD-ra valt, zold csatlakozésnal (AOP

Fontos  ti5s) AOP-re, kék csatlakozésnal (AO1 tipus) AQ i-re, piros
csatlakozosnal (A02 tipus) AOZ-re, fehér csatlakozdsnal (A04 tipus) - ==
pedig AlHY-re.

Amint a hegesztbadapter a hegesztékabelhez csatlakozik, a
csatlakozo-/adaptertipus  minden jellemzdjének  (kijelzés, a
csatlakoz6 szine, a csatlakozéra nyomtatott jeldlés) meg kell
felelnie a hegesztend6 idomnak (gyartd és atméro).

Ennek figyelmen kivil hagyadsa hibds hegesztéshez vezet,
karosithatja a hegesztégépet, és minden esetben a késziilékre
vonatkozéd garancia megszinését vonja maga utan. A
hozzérendelések a kovetkezdk:

A00 csatlakozétipus - sarga csatlakozé6 —— idom atmérdje
32 - 160 mm, gyarték: Valsir, Akatherm, Eurofusion, Geberit,
Waviduo, Coes

AOP csatlakozétipus - zold csatlakozéo —— idom atmérdje
200 - 315 mm, gyarto: Waviduo
AO01 csatlakozétipus - kék csatlakoz6 —— idom atmérdje
200 - 315 mm, gyartok: Valsir, Akatherm, Eurofusion, Wavisolo
AO02 csatlakozotipus - piros csatlakoz6 —— idom atmérdje
200 - 315 mm, gyarto: Geberit
A04 csatlakozétipus - fehér csatlakozé6 — idom atmérdgje

200 - 315 mm, gyarto: Coes

Csatlakoztassa a csatlakozokat az idomhoz, és ellenérizze, hogy szorosan
illeszkednek-e. A csatlakozdk és az idom érintkezdfellleteinek tisztanak kell
lennilik. A szennyezett érintkezdk hibas hegesztéshez, valamint a csatlakozdk
tUlmelegedéséhez és leégéséhez vezetnek.

@ Két idom egyideji hegesztésére szolgalé Gn. multiadapter
hasznalatakor lgyeljen a helyes csatlakoztatasra az 5.8. fejezetben
Fontos leirtak szerint.

A hegesztokabel hegesztégéphez csatlakoztatasa utan a kijelzé a
csatlakozotipust mutatja (A0O, A01 stb.). Amint a kadbel a hegesztendd
elektrofiziés idomhoz csatlakozik, kigyullad a sarga LED (idom
csatlakoztatva). A04 csatlakozotipusnal (fehér csatlakozo) a kijelzdn ezenkivdl
megjelenik a csatlakoztatott Coes idom atmérdje: 200 mm, 250 mm vagy
315 mm.

Az elektrofuzios idom csatlakoztatdsa utdn a START gomb megnyomasaval
inditsa el a hegesztést. Inditaskor megjelenik a hegesztési idd, amely ezutan
visszaszamol.

A hegesztési id6 a hegesztett idomtol fliggden legfeljebb 700 s lehet; a
kijelzén visszaszamol.

5.3 A hegesztési folyamat

A hegesztési folyamatot a gép a teljes hegesztési id6 alatt az elektrofuzios
idom szamitott hegesztési paraméterei alapjan felligyeli.
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5.4 A hegesztés vége

A hegesztési folyamat szabalyosan befejez6dott, ha a tényleges hegesztési
id6 Os (kijelzés: 000), ezzel egyidejileg kigyullad a zold LED (Vége), és
kétszer megszélal a hangjelzés. Az A02 csatlakozétipusnal azonban a
rendszer maga allapitia meg a hegesztés helyes végét, és a 000 kijelzés
ellenére a hegesztés hibas lehet (lasd 6.11. fejezet).

5.5 A hegesztés megszakitasa

A hegesztési folyamat hibas, ha a piros LED (Hiba) vilagit, és a hangjelzés
szaggatottan szol. Ezenkivil a kijelzén hibakdd jelenik meg.

A hibat csak a STOP gombbal lehet nyugtazni.

5.6 Hiilésiido

A hulési id6t az idom gyartdjanak eldirdsai szerint be kell tartani. Ez id6 alatt
a még meleg csé—idom kotésre semmilyen kilsé eré nem hathat.

5.7 Visszatérés a hegesztés kezdetére

A hegesztés befejezése utdn a hegesztégép az idomrol vald
lecsatlakoztatassal tér vissza a hegesztés kezdetére. Az ugyanazon
elektroflziés idom véletlen kétszeri hegesztése elleni védelemként a
készlléket a hegesztés szabalyos befejezése és megszakitasa utan is elészor
le kell valasztani az idomrol, hogy készen alljon a kovetkezd hegesztésre.

5.8 Az opcionalis multiadapter hasznalata

Az opcionalisan kaphatd Un. multiadapter egy athidalé kabel, amely AOO
csatlakozoétipusi elektrofiiziés idomoknal

és < KA 110 mm névleges méret esetén két idom egyideju
hegesztését teszi lehetévé. Mindkét idomnak azonos fajtajunak kell
lennie, és azonos hegesztési paramétereket kell igényelnie. Az
adapterkabel tulajdonképpen sorba kapcsolja a két idomot. A
sarga érintkezdt a két idom kozil ahhoz kell csatlakoztatni,
amelyhez a hegesztékabel/adapter sarga csatlakozoja
csatlakozik, a multiadapter fekete érintkezéjét pedig
ugyanahhoz az idomhoz, mint a hegesztékabel/adapter fekete
csatlakozojat.

6 Az onellenorzo funkciok attekintése

6.1 Rendszerhiba

A hegesztégépet azonnal le kell valasztani a halozatrél és az 0
' idomrol. Az dnteszt hibat talalt a rendszerben. A késziiléket tovabb |
= hasznalni tilos, javitasra kell kuldeni.

Vigyazat
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6.2 Halozatkimaradas

Az utolsd6 hegesztés befejezetlen. A hegesztégépet levalasztottdk a

tapfesziiltségrol. A hibat a STOP gombbal kell nyugtazni. ,L "-,’ ,’
6.3 Nincs érintkezés

Nincs teljes elektromos kapcsolat a hegesztégép és az idom kozott ,’:"-",:'
(ellendrizze az idom csatlakozdjat), vagy megszakadt a f(itéspiral. - ==
6.4 Fesziiltséghiany el
A bemeneti fesziiltség 180 V alatt van. Allitsa be a generator kimeneti —
fesziiltségét.

6.5 Tulfesziiltség

A bemeneti fesziiltség 280 V folétt van. Allitsa be a generator kimeneti [ TN
fesziiltségét. |

6.6 Homeérséklethiba vagy hibas homeérséklet-érzékelo

A meért kornyezeti hémérséklet kivil esik a készilék Gzemi tartomanyan, azaz

— 20 °C alatt vagy + 60 °C folott van. ,‘: ,'—" L—’

Ha ez a hiba az dnteszt soran jelenik meg, a hémérséklet-érzékeld hibas.

6.7 Frekvenciahiba

A bemeneti feszlltség frekvenciaja a tréshataron kivil esik (40 Hz - 70 Hz). -
o

6.8 Tul alacsony aram

A hegesztés kozben az idomhoz folyd mért aram az alsé tlréshatér alatt van; ,’- " ” ,’

ez a hatar az éppen hegesztett idom paramétereitdl fligg. - =

6.9 Veészleallitas
A hegesztési folyamatot a STOP gombbal megszakitottak.

6.10 Az idom mar hegesztve van

Hegesztés utan a késziiléket nem valasztottak le az elektrofdzids idomrol, és
megkisérelték ugyanazt az idomot Ujra hegeszteni.

6.11 Hegesztési idohiba A02 csatlakozoétipusnal

Az AO2 csatlakozdétipusu elektrofuzios idomokndl a kijelzett hegesztési id6
csak tajékoztato jellegl. Azt, hogy a szamitott hegesztési id6 alatt szabalyos
kotés jott-e létre, maga az idom jelzi. Ezért eléfordulhat, hogy a kdtés nem
szabalyos, bar a kijelzett hegesztési id6 nullaig visszaszamolt. Az £ T hibakéd
a kijelzett hegesztési idotdl fliggetlenil jelzi, hogy a kotés hibas (a hegesztés
tul sokaig tartott). llyenkor az idomot ki kell cserélni, és a hegesztést meg kell
ismételni.
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6.12 Tul magas aram

A hegesztés kozben az idomhoz folyd mért aram a felsd tlréshatar folott
van; ez a hatar az éppen hegesztett idom paramétereitdl fiigg.

NN

-——

N
A

6.13 Ellenallashiba A04 csatlakozotipusnal

A csatlakoztatott AO4 csatlakozotipusu elektrofizios idomnal a megengedett
tUréshataron kivili ellenallasértéket mértek.

-
-

NN

=SS
.'

6.14 Belso hiba a hegesztés kezdetén

A hegesztés inditasakor belsd hiba |épett fel az automatikus vezérlésben. A
készllék ki- és visszakapcsoldsa utdn a hegesztés esetleg mégis lehetséges.
Ha a hiba mindig vagy gyakran jelentkezik, ellendriztesse a hegesztégépet a
gyartoval vagy a forgalmazédval.

N

N
-_—
L

6.15 Belso hiba hegesztés kozben

A 6.14. fejezetben leirt vezérlési hiba a hegesztési folyamat kozben 1épett fel.
Ha inditaskor nem jelentkezik hiba, a készilék ki- és visszakapcsolasa utan a
hegesztést meg kell ismételni. A hibat a hegesztéadapter csatlakozdinak
problémaja is okozhatja, ezért azok allapotat is ellendrizni kell. Ha a hiba
mindig vagy gyakran jelentkezik, ellendriztesse a hegesztégépet a gyartdval
vagy a forgalmazéval.

N’

N
- e
|
-’

6.16 A biztonsagi relé hibaja

A vezérldaramkort védo belsé relé mikddési hibat jelez. A folyamatban lévé
hegesztés ezért megszakadt. Ha a hiba csak pillanatnyi és magatdl
megszlnik, vagy nyugtadzas utan nem jelentkezik Ujra, a hegesztés
megismételhetd. Ha mindig vagy gyakran jelentkezik, ellenériztesse a
késziléket.

N
- e
-~

7 A termék miiszaki adatai

Névleges fesziiltség 230V
Frekvencia 40 - 70 Hz
Teljesitmény 2500 W
Védettség IP 54
Primer aram AC16 A
Kornyezeti hémérséklet -20°C-+60°C
Max. kimeneti aram 1A
Mérési tlrések:

Homeérséklet +5%

Aram +2 %

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl szélé 2012/19/EU
iranyelv (Un. WEEE iranyelv) értelmében visszavesszik az altalunk gyartott
vagy forgalomba hozott hasznalt késziilékeket. A pontos eljaras
egyeztetéséhez forduljon hozzank az aldbbi cimen.

Kijelentjiik tovabba, hogy a késziilékek gyartasa megfelel az egyes veszélyes _
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anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben val6 alkalmazasanak
korlatozasarol szél6 2011/65/EU iranyelvnek (Un. RoHS iranyelv).

8 Karbantartas és javitas - elérhetoség

HURNER Schweisstechnik

Nieder-Ohmener Str. 26 Tel.: +49 (0)6401 9127 0
35325 Miicke, Németorszag Fax: +49 (0)6401 9127 39
Web: www.huerner.de E-mail: info@huerner.de

A termék mUszaki modositasanak jogat eldzetes értesités nélkil
fenntartjuk.
Info

9 A termék tartozékai
HST - S multiadapter egyidejli hegesztéshez 402-300-002
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1 Einleitung

Sehr geehrter Kunde,

wir danken fur das in unser Produkt gesetzte Vertrauen und wiinschen
Ihnen einen zufriedenen Arbeitsablauf.

Der in seinen praktischen Transportkoffer eingesetzte SchweiBautomat
HST - S-315 2.0 dient ausschlieBlich der VerschweiBung von Abflussrohren
mit ElektroschweiBmuffen aus PE.

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik und nach anerkannten si-
cherheitstechnischen Regeln gebaut und mit Schutzeinrichtungen ausge-
stattet.

Es wurde vor der Auslieferung auf Funktion und Sicherheit geprift. Bei
Fehlbedienung oder Missbrauch drohen jedoch Gefahren far

e die Gesundheit des Bedieners,

e das Produkt und andere Sachwerte des Betreibers,

e die effiziente Arbeit des Produkts.

Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und In-
standhaltung des Produkts zu tun haben, mussen
e entsprechend qualifiziert sein,
e das Produkt nur unter Beaufsichtigung betreiben
e vor Inbetriebnahme des Produkts die Bedienungsanleitung genau
beachten.

Vielen Dank.

2 Sicherheitshinweise

2.1 Zweckentfremdung des Schweif3- oder Netzkabels

Tragen Sie das Produkt nicht an einem der Kabel und benutzen Sie das-
Netzkabel nicht, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schitzen
Sie die Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.

2.2 Sicherung des Fittings und der Verbindungsstelle

Benutzen Sie, falls nétig, Spannvorrichtungen, um den Fitting und die
Verbindungsstelle festzuhalten. Der SchweiBautomat ist ausschlieBlich fur
Arbeiten zu verwenden, bei denen Kontakt mit Wasser nicht méglich ist.
Die Benutzung im Regen ist verboten.

Insbesondere bei erdverlegter Montage/Verlegung in Aushub ist sich an-
hand der ortlich geltenden Vorschriften zu vergewissern, dass mit dem
SchweiBautomaten die vorgesehene Verwendung erlaubt ist und dass
alle Abflusse und Leitungen den Bestimmungen entsprechen, die diese
Vorschriften fur die geplanten Arbeiten festlegen.

2.3 Reinigung des SchweiBautomaten

Das Produkt darf nicht abgespritzt oder unter Wasser getaucht werden.

Version September 2022 Bedienungsanleitung HURNER HST -S—315 2.0 DE 5
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2.4 Offnen des Gehiuses

Das Produkt soll nur von ausgebildetem Fachpersonal get6ffnet

! werden. Bei unsachgem&Bem Offnen drohen Gefahren firr Leib

. und Leben. Erfragen Sie gern unseren autorisierten Servicepart-
Vorsicht o in Ihrer Nahe an der Anschrift in Abschn. 8.

2.5 Kontrolle auf Beschadigungen

Vor jedem Gebrauch des Produkts sind die Schutzeinrichtungen sowie
eventuell leicht beschadigte Teile sorgfaltig auf ihre einwandfreie und
bestimmungsgemaBe Funktion zu Uberprifen. Uberprifen Sie, ob die
Funktion der Steckkontakte in Ordnung ist, ob sie richtig klemmen und
die Kontaktflachen sauber sind. Samtliche Teile mussen richtig montiert
sein und alle Bedingungen erfullen, um den einwandfreien Betrieb des
Produkts zu gewahrleisten. Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile
sollen sachgemaB durch eine qualifizierte Firma/Werkstatt repariert oder
ausgewechselt werden.

2.6 Anschluss am Netz

Die Anschlussbedingungen der Energieversorger, VDE-Bestimmungen,
UnfallverhUtungsvorschriften, DIN/CEN-Vorschriften und nationale Vor-
schriften sind zu beachten.

Die Netzabsicherung hat 16 A zu sein.

Das Produkt muss vor Regen und Nasse geschitzt werden.

3 Pflege

3.1 Wartung und Reparatur

Da es sich um einen im sicherheitsrelevanten Bereich eingesetzten Schweif3-
automaten handelt, wird dringend empfohlen, die Wartung und Reparatur
nur von ausgebildetem Fachpersonal durchgefiihren zu lassen. Dies garan-
tiert einen gleichbleibend hohen Gerate- und Sicherheitsstandard lhres
SchweiBautomaten. Erfragen Sie gern unseren autorisierten Servicepartner
in Inrer Nahe an der Anschrift in Abschn. 8.

Fur Produktschaden und -mangel, die durch unsachgemaBe
Wartung und/oder Reparatur entstehen, einschlieBlich eventuell
Wichtig auftretender Folgeschaden, iGbernehmen wir weder Gewahrleis-
tung noch Haftung.
Bei der Uberprifung wird lhr Gerat automatisch auf den jeweils aktuellen
technischen Auslieferstandard aufgerustet, und Sie erhalten auf das tber-
prufte Gerat eine dreimonatige Funktionsgarantie.

Wir empfehlen, den SchweiBautomaten mindestens alle 12 Monate einmal
Uberprufen zu lassen.

Achten Sie In Deutschland auch auf die verpflichtende Wiederholungspru-
fung nach DGUV Vorschrift 3!

3.2 Transport, Lagerung, Versand

Die Anlieferung des Produkts erfolgt in seinem Transportkoffer.
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Das Produkt im Koffer ist trocken und vor Nasse geschitzt zu lagern.

Der Versand des Produkts erfolgt stets in seinem Koffer.

4 Funktionsprinzip

Der SchweiBBautomat HST-S - 315 2.0 erlaubt das VerschweiBen mit Elek-
troschweiBmuffen von in der Haustechnik eingesetzten Abflussrohren aus
PE mit einem Durchmesser von bis zu 315 mm.

Der mikroprozessorgesteuerte Automat:
¢ regelt und Uberwacht vollautomatisch den SchweiBvorgang
¢ bestimmt die SchweiBzeit je nach Umgebungstemperatur
e zeigtalle Informationen Uber drei LEDs bzw. auf einer Siebensegment-
anzeige an

Achten Sie darauf, dass Sie dasjenige der mitgelieferten SchweiB-
@ kabel verwenden, das im Durchmesser und im Hersteller zur zu
Wichtig verschweiBBenden ElektroschweiBmuffe passt. Dabei hilft die

Farbe des Steckers (vgl. Abschn. 5.2).
Optionales Zubehér
e Handschaber
¢ SchweiBkabelverlangerung

5 Bedienung

5.1 Einschalten des SchweiBautomaten

Der SchweiBautomat wird an die Netzspannung von 230 V angeschlossen
und am Netzschalter eingeschaltet. Das Gerat fuhrt anschlieBend einen
Selbsttest durch. Alle drei LEDs leuchten kurz gemeinsam auf und zeigen so
die Funktionsféhigkeit des SchweiBautomaten an. Auch alle Segmente der
Siebensegmentanzeige leuchten zur Kontrolle ca. 1 Sekunde lang als 858
auf. Die Anzeige und die LEDs erléschen anschlieBend wieder.

5.2 AnschlieBen der SchweiBmuffe

Der SchweiBadapter, dessen Stecker an die Muffe angeschlossen werden,
ist an das aus dem SchweiBautomaten gefuhrte SchweiBkabel anzustecken
(vgl. Abbildungen unten). Dabei ist darauf zu achten, dass derjenige Ad-
apter gewahlt wird, der zur zu verschweiBenden Muffe passt.

Freie Buchse am Ende des Stecker am SchweiBadapter zum Anschluss an die Anschluss am SchweiBad-
SchweiBkabels aus dem ElektroschweiBmuffe (einer farbig und mit apter zum Anschluss an die
Automaten Anschlusstypkennung gekennzeichnet) Buchse des SchweiBkabels
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Solange noch kein SchweiBadapter an das SchweiBkabel ange-
schlossen ist, zeigt das Display --- an. Es wechselt auf A0, wenn
~ derSchweiBadapter verwendet wird, dessen einer SchweiBstecker
Wichtig  gelb ist (Anschlusstyp A00). Bei Verwendung des Adapters mit
einem grinen Stecker (Anschlusstyp AOP) wechselt die Anzeige
auf AOP. Wird der Adapter mit einem blauen SchweiBstecker
(Anschlusstyp A01) eingesteckt, wechselt die Anzeige auf AT I. Bei
Verwendung des Adapters mit einem roten Stecker (Anschlusstyp
A02) erscheint AZ. Und das Einstecken des Adapters mit einem
weiBen Stecker (Anschlusstyp A04) fUhrt zur Anzeige ATH.
Sobald ein SchweiBadapter an das SchweiBkabel des Auto-
maten angeschlossen wurde, missen alle Kennmerkmale des
Anschluss-/Adaptertyps (Displayanzeige, Steckerfarbe, auf den
Stecker gedruckte Kennung) der Muffe entsprechen (Hersteller
und Durchmesser), die verschweif3t werden soll.
Die Nichtbeachtung dieser Anweisung fihrt zu nicht ordnungs-
gemaBer SchweiBung, kann Schaden am SchweiBautomaten nach
sich ziehen und fahrt in jedem Fall zum Erléschen der Gewahr-
leistung flr den Automaten. Es gelten folgende Zuordnungen
Anschlusstyp A00 - gelber Stecker — Muffe mit Durchmesser
32 - 160 mm, Hersteller Valsir, Akatherm, Eurofusion, Geberit,
Waviduo, Coes
Anschlusstyp AOP - griiner Stecker —— Muffe mit Durchmesser
200 - 315 mm, Hersteller Waviduo
Anschlusstyp A01 - blauer Stecker — Muffe mit Durchmesser
200 - 315 mm, Hersteller Valsir, Akatherm, Eurofusion, Wavisolo
Anschlusstyp A02 - roter Stecker ——— Muffe mit Durchmesser
200 - 315 mm, Hersteller Geberit
Anschlusstyp A04 — weiBer Stecker —— Muffe mit Durchmesser
200 - 315 mm, Hersteller Coes

Die SchweiBBkontakte sind mit der Muffe zu verbinden, und es ist auf festen
Sitz zu achten. Die Kontaktflachen der SchweiBkontakte und der Muffe
mussen sauber sein. Verschmutzte Kontakte fihren zu FehlschweiBungen,
auBerdem zu Uberhitzung und Verschmorung des Anschlusssteckers.

@Achten Sie bei Verwendung des so genannten Multiadapters
fur die gleichzeitige VerschweiBung von zwei Muffen auf den
Wichtig Korrekten Anschluss, wie in Abschn. 5.8 beschrieben.

Nach dem Anschluss des SchweiBkabels an den SchweiBautomaten zeigt
das Display den Anschlusstyp, A00, A01 usw. Sobald das Kabel an die zu
verschweiBende ElektroschweiBmuffe angesteckt ist, leuchtet die gelbe
LED (Fitting angeschlossen) auf. Beim Anschlusstyp A04 (weiBer Stecker)
erscheint dann zusatzlich im Display der Durchmesser der kontaktierten
Coes-Muffe: 200 mm, 250 mm oder 315 mm.

Nach dem Kontaktieren des ElektroschweiBfittings wird die SchweiBung
durch Betatigen der START-Taste begonnen. Beim SchweiB3start wird die
Schweif3zeit angezeigt und dann als Countdown heruntergezahlt.

Die SchweiBzeit kann je nach verarbeiteter Muffe bis zu 700 s sein; sie wird
auf der Anzeige rickwarts gezahlt.

5.3 SchweiBprozess

Der SchweiBprozess wird wahrend der gesamten Schweif3zeit nach den
errechneten SchweiBparametern der SchweiBmuffe Gberwacht.
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5.4 Ende des SchweiBBprozesses

Der SchweiBprozess ist ordnungsgeman beendet, wenn die Ist-Schweilzeit
0 s betragt (Anzeige 000), gleichzeitig die grine LED (Ende) aufleuchtet
und das akustische Signal zweimal ertént. Davon abweichend stellt beim
Anschlusstyp A02 das System das korrekte SchweiBende selbsttatig fest, und
trotz Anzeige 000 kann das SchweiBen fehlerhaft sein (vgl. Abschn. 6.11).

5.5 Abbruch des SchweiBBprozesses

Der Schwei3prozess ist fehlerhaft, wenn die rote LED (Stérung) leuchtet
und das akustische Signal im Intervallton ertént. Weiterhin wird ein Feh-
lercode auf der Anzeige dargestellt.

Ein Fehler lasst sich nur mit der STOP-Taste quittieren.

5.6 Abkiihlzeit

Die Abkuhlzeit ist nach den Angaben des Fittinghersteller einzuhalten. Zu
beachten ist, dass wahrend dieser Zeit keine duBeren Krafte auf die noch
warme Rohr-Schweif3fitting-Verbindung wirken durfen.

5.7 Rickkehr zum Beginn

Nach dem SchweiBBvorgang wird der Schweiautomat durch Unterbrechung
der Verbindung zum SchweiBfitting wieder zurtick zum Beginn des Schwei-
Bens geschaltet. Als Sicherung gegen versehentliches doppeltes Verschwei-
Ben derselben ElektroschweiBmuffe muss sowohl nach ordnungsgemaBem
Ende als auch nach Abbruch einer SchweiBung der Automat zunéchst vom
Fitting getrennt werden, damit er zur nachsten SchweiBung bereit ist.

5.8 Verwendung des optionalen Multiadapters

Der so genannte Multiadapter, der optional erhéltlich ist, ist ein Uberbriickungs-
kabel, welches bei ElektroschweiBmuffen des Anschlusstyps A00 mit
Nennweite < DA 110 mm die gleichzeitige Verarbeitung von zwei
Muffen erlaubt. Beide SchweiBmuffen mlssen von derselben Art sein
und dieselben VerschweiBungskenndaten erfordern. Das Adapter-
kabel schaltet gewissermaBBen beide Muffen in Reihe. Der gelbe
Anschlusskontakt ist zusammen mit dem gelben Stecker des
SchweiBadapterkabels an eine der zwei Muffen anzuschlieBen,
entsprechend der schwarze Kontakt des Multiadapters an
dieselbe Muffe wie der schwarze Stecker des Schwei3ad-
apterkabels.

6 Auflistung der Uberwachungsfunktionen

6.1 Systemfehler

Der SchweiBBautomat muss sofort von Netz und SchweiBfitting
getrennt werden. Der Selbsttest hat Fehler im System gefunden.
Der SchweiBautomat darf nicht mehr verwendet werden und ' min
Vorsicht muss zur Reparatur eingeschickt werden. o
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6.2 Netzunterbrechung

Die letzte SchweiBung ist unvollstandig. Der SchweiBautomat wurde von
der Versorgungsspannung getrennt. Der Fehler muss mit der STOP-Taste
quittiert werden.

6.3 Kein Kontakt

Es besteht keine vollstdandige elektrische Verbindung zwischen dem
SchweiBautomaten und dem SchweiBfitting (Steckverbindung zum Fitting

Uberprifen) bzw. es gibt eine Unterbrechung im Heizwendel.

6.4 Unterspannung

Die Eingangsspannung ist kleiner als 180 Volt, Generator-Ausgangsspan-

nung nachregeln.

6.5 Uberspannung

Die Eingangsspannung ist groBer als 280 Volt, Generator-Ausgangsspan-
nung nachregeln.

—-—
e

]
l
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—
-

6.6 Temperaturfehler bzw. Temperaturmessung d

efekt

Gemessene Umgebungstemperatur ist auBerhalb des Arbeitsbereichs des
Gerates: niedriger als —20°C oder hoher als +60°C.

[y )

I

Erscheint diese Anzeige wahrend des Selbsttests, ist die Temperaturmes-
sung defekt.

6.7 Frequenzfehler

Die Frequenz der Eingangsspannung liegt nicht innerhalb der Toleranz
(40 Hz - 70 Hz).

gy

L

6.8 Strom zu niedrig

Der gemessene Stromfluss zum Fitting wahrend des SchweiBvorgangs liegt
unterhalb der unteren Toleranzschwelle, die ihrerseits von den Kenndaten

1
gy

des konkret verschweiBten Fittings abhangt.

6.9 Not-Aus

Der SchweiBvorgang wurde mit der STOP-Taste unterbrochen.

6.10 Fitting bereits geschweif3t

Nach dem SchweiB3en wurde der SchweiBautomat nicht vom Fitting ge-
trennt und es wurde versucht, den SchweiBvorgang erneut zu starten.

o
Eoib

[y
I

6.11 SchweiBzeitfehler bei Anschlusstyp A02

Bei SchweiBfittings vom Anschlusstyp A02 ist die im Display angezeigte
SchweiBzeit bloB informativ. Ob in der errechneten SchweiBzeit eine ord-
nungsgemaBe VerschweiBung erzielt wurde, meldet der SchweiBfitting
selbst. Es kann daher sein, dass eine Verbindung nicht ordnungsgemaf
ist, obwohl die angezeigte SchweiBzeit auf null herabgezahlt wurde. Die
Fehlermeldung £ {J signalisiert unabhangig von der angezeigten Schweif3-
zeit, dass keine ordnungsgemaBe Verbindung erzielt wurde (SchweiBung
war zu lang). Der Fitting ist in diesem Fall zu ersetzen und die SchweiBBung
erneut durchzufihren.
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6.12 Strom zu hoch

Der gemessene Stromfluss zum Fitting wahrend des SchweiBvorgangs liegt
oberhalb der oberen Toleranzschwelle, die ihrerseits von den Kenndaten
des konkret verschweiBten Fittings abhangt.

NN
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6.13 Widerstandsfehler bei Anschlusstyp A04

Bei einem angeschlossenen SchweiBfitting vom Anschlusstyp A04 wurde ein
Widerstandswert gemessen, der auBBerhalb der zulassigen Toleranz ist.

-
-
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6.14 Interner SchweifB3fehler zu Beginn der Schweif3ung

Beim Starten der SchweiBung wurde ein interner Fehler in der automa-

tischen Ansteuerung festgestellt. Die SchweiBung kann durch Aus- und g |
Wiedereinschalten des Automaten erneut versucht werden und ist dann —

eventuell doch méglich. Tritt die Stérung stets oder gehauft auf, ist der
SchweiBBautomat vom Hersteller oder Handler Gberprifen zu lassen.

6.15 Interner Schwei3fehler wiahrend der SchweifBung

Die in Abschn. 6.14 beschriebene Ansteuerungsstérung ist wahrend des
SchweiBprozesses aufgetreten. Die SchweiBung muss nach Aus- und Wie-
dereinschalten des Automaten wiederholt werden, falls beim Starten kein
Fehler auftritt. Auch ein Problem mit den Steckern am SchweiBadapter
kann den Fehler verursachen; deren Zustand ist ebenfalls zu prufen. Tritt
die Storung stets oder gehauft auf, ist der SchweiBautomat vom Hersteller
oder Handler Uberprufen zu lassen.

N’

N
- e
|
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6.16 Schutzrelaisstorung

Das interne Relais, das den Steuerkreislauf schiitzt, weist eine Funktionssto-
rung auf. Die laufende SchweiBung wurde deshalb abgebrochen. Tritt der
Fehler nur momentan auf und verschwindet von selbst oder tritt er nach
Quittieren nicht wieder auf, kann die SchweiBung wiederholt werden. Tritt
er stets oder gehauft auf, ist der Automat Uberprutfen zu lassen.

N
- e
-~

7 Datenblatt des Produkts

Nennspannung 230V
Frequenz 40 -70 Hz
Leistung 2500 W
Schutzklasse IP 54
Strom primar AC16 A
Umgebungstemperatur —20°C bis +60 °C
max. Ausgangsstrom 1A
Messtoleranzen:

Temperatur +5%

Strom +2 %

Gemaf der Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate
(sogenannte WEEE-Richtlinie) nehmen wir von uns hergestellte bzw. in
Verkehr gebrachte Altgerate zuriick. Um das exakte Verfahren abzustim-
men, sprechen Sie uns unter der Anschrift unten an.

Wir erklaren weiterhin, dass die Gerate konform zur Richtlinie 2011/65/
EU zur Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in
Elektro- und Elektronikgeraten (sogenannte RoHS-Richtlinie) gefertigt sind.
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8  Anschrift fir Wartung und Reparatur

HURNER Schweisstechnik GmbH

Nieder-Ohmener Str. 26 Tel.: +49 (0)6401 9127 0
35325 Mucke, Deutschland Fax: +49 (0)6401 9127 39
Web: www.huerner.de Mail: info@huerner.de

Technische Anderungen an dem Produkt ohne Vorankiindigung
bleiben vorbehalten.

Hinweis

9 Zubehor des Produkts

Multiadapter HST - S fur gleichzeitige VerschweiBung  402-300-002
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1 Introduction

Dear Customer:

Thank you very much for purchasing our product. We are confident
that it will meet your expectations.

The HST-S-315 2.0 Welding Unit, set its practical transport case,
is designed exclusively for joining PE discharge lines assembled with
electrofusion fittings.

The product was manufactured and checked according to state-of-
the-art technology and widely recognized safety regulations and is
equipped with the appropriate safety features.

Before shipment, it was checked for operation reliability and safety.
In the event of errors of handling or misuse, however, the following
may be exposed to hazards:

¢ the operator’s health,

¢ the product and other hardware of the operator,

e the efficient work of the product.

All persons involved in the installation, operation, maintenance, and
service of the product have to
e be properly qualified,
e operate the product only when observed,
e read carefully and conform to the User’s Manual before working
with the product.

Thank you.

2 Safety Messages

2.1 Improper Use of the Welding and Power Supply
Cables

Do not carry the product by one of its cables and do not pull the power
cord to unplug the unit from the socket. Protect the cables against
heat, oil, and cutting edges.

2.2 Securing the Fitting and the Joint

Use appropriate clamps where necessary to secure the fitting and the
joint before welding. The welding unit is intended exclusively for
applications where contact with water is not possible. It must not be
used in the rain.

In particular for buried/in-backfill installations, verify against the rel-
evant local standards that the welder may be used for the intended

application and that all drains and pipelines comply with the require-
ments stipulated by such standards for the intended application.

2.3 Cleaning the Welding Unit

The preoduct must not be sprayed with or immersed in water.
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2.4 Opening the Unit

The cover of the product should be removed only by trained,
! specialized staff. Unprofessional opening will result in danger

of bodily harm or for life. Feel free to request information
on our authorized service partner in your area at the address
in Sect. 8.

Caution

2.5 Checking for Damage

Every time before operating the product, carefully check safety fea-
tures or possibly existing parts with minor damage for intended and
proper function. Make sure that the push-on connection terminals
work properly, that contact is fully established, and that the contact
surfaces are clean. All parts have to be installed correctly and properly
conform to all conditions in order for the operator to be sure that the
product works as intended. Damaged safety features or functional
parts should be properly repaired or replaced by a qualified organi-
zation/service shop.

2.6 Mains Power Supply

Utility suppliers’ wiring requirements, VDE provisions, occupational
safety rules, DIN/CEN regulations, and national codes have to be
respected.

Mains power fuse protection should be 16 A.

The product has to be protected against rain and humidity.

3 Service

3.1 Maintenance and Repair

As the product is used in applications that are sensitive to safety
considerations, having it serviced and repaired only by trained, spe-
cialized staff is highly recommended. Thus, constantly high standards
of operation quality and safety are maintained. Feel free to request
information on our authorized service partner in your area at the
address in Sect. 8.

For damage or defects to the product that are the result of

@unprofessional service and/or repair, including any conse-
quential damage that may arise, we disclaim any warranty

Important and liability.

When serviced, the unit is upgraded automatically to the technical
specifications of the product at the moment it is serviced, and we grant
a three-month functional warranty on the serviced unit.

We recommend having the product serviced at least every twelve
months.

In Germany, do not neglect that the occupational safety check-up
under rule DGUV Vorschrift 3 is mandatory.

3.2 Transport, Storage, Shipment

The product is shipped in its case.
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Store the product-in-case dry and protected against humidity.

The product will be shipped exclusively in its case.

4 Principle of Operation

The HST - S - 315 2.0 welding unit allows using electrofusion fittings
to join discharge lines routed indoors and made of PE for diameters
up to 315 mm.

The microprocessor-controlled unit:-

e controls and monitors the welding process in a fully automated
fashion,

e determines welding duration depending on ambient tempera-
ture,

¢ indicates all information with three LEDs and a seven-segment
display screen.

Watch the color coding to be sure you select the right one of
the supplied welding cables, which matches the size and the
Important Manufacturer of the fitting to be welded (see Sect. 5.2).

Optional accessories
e Handheld Scraper
e Welding Cable Extension

5 Operation

5.1 Turning the Welding Unit On

After connecting the power supply cord to 230V mains power, turn
the welding unit on at the On/Off switch. The unit then performs an
auto-test. All three LEDs light up briefly and simultaneously to indicate
that the unit is ready for operation. All segments of the seven-segment
screen, too, light up as 888 for a check for approximately 1 second.
After this, both the LEDs and the screen characters go off again.

5.2 Connecting the Electrofusion Fitting

Connect the welding adapter the terminals of which are going to be
plugged into the fitting, to the welding cable routed out of the weld-
ing unit (see figures below). In doing this, be sure to use the welding
adapter that matches the kind of fitting planned to be processed.

Connector at the Working Terminals of the Welding Adapter to be Plugged into Plug of Welding Adapter to
End of the Welding Cable the Electrofusion Fitting (color and identifier on one Be Connected to Connector
from the Welding Unit of them, to code the type of connector) of Welding Cable
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As long as no welding adapter is connected to the welding
@cable, the display shows ---. It changes to AJO when the

adapter is used that has one yellow push-on terminal (con-
nector type A00). When using the adapter with one green
terminal (connector type AOP), the screen displays ADF. Con-
necting the adapter with one blue terminal (connector type
A01) will make the display switch to AD . The adapter with
one red terminal (connector type A02), when used, will result
in ADZ being displayed. The adapter with one white terminal
(connector type A04) matches ADH on the display screen.
As soon as a welding adapter was plugged into the welding
cable of the unit, all indicators of the cable/adapter type
(display screen, color of terminal, identifier printed on ter-
minal) must match the fitting (size and manufacturer) that
is going to be used.
Failure to comply with this instruction will result in a poor
welding outcome, may cause damage to the welding unit,
and will cancel any and all warranties under which the unit
is. Bear in mind the following matches:
Connector type A00 - yellow terminal —— Fitting sized
32 - 160 mm, of the makes Valsir, Akatherm, Eurofusion,
Geberit, Waviduo, Coes

Important

Connector type AOP - green terminal —— Fitting sized
200 - 315 mm, of the make Waviduo

Connector type AO01 - blue terminal —— Fitting sized
200 - 315 mm, makes Valsir, Akatherm, Eurofusion, Wavisolo

Connector type A02 - red terminal —— Fitting sized
200 - 315 mm, of the make Geberit

Connector type A04 - white terminal —— Fitting sized

200 - 315 mm, of the make Coes

Connect the connection terminals to the fitting and check for proper
fit. The contact surfaces of the connection terminals and the fitting
have to be clean. Dirty terminals may lead to improper welding and
also to overheated and fused terminal plugs.

When using the so-called multi-adapter for the simultaneous
welding with two fittings, make sure to connect it properly,
Important as described in Sect. 5.8.

After the welding cable was connected to the welding unit, the dis-
play screen shows the connection type, A00, A01, etc. As soon as the
welding cable is plugged into the electrofusion fitting to be processed,
the yellow LED (Fitting connected) lights up. For the connection type
A04 (white connector), additionally the diameter of the connected
Coes fitting is displayed: 200 mm, 250 mm or 315 mm.

After connecting the electrofusion fitting, start the welding process by
pressing the START key. Pressing this key will cause the welding unit
to show the welding time, which is then counted down.

Depending on the processed fitting, the welding time, which is counted
down on the display, may be up to 700 s.

5.3 Welding Process

The welding process is monitored for its entire duration, applying the
welding parameters computed for the electrofusion fitting.
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5.4 End of Welding

The welding process was completed successfully if the actual weld-
ing time is 0 s (J00 on the display screen), the green LED (End) lights
up at that point, and the audible signal beeps twice. As opposed to
this, with the connection type A02 the system recognizes the proper
end of welding on its own, and despite 000 displayed on the screen,
a welding process may be flawed (see Sect. 6.11).

5.5 Aborted Welding

The welding process has caused errors if the red LED (Fault) is on and
the audible signal beeps intermittently. Additionally, an error code is
displayed on the screen.

An error has to be acknowledged by pressing the STOP key.

5.6 Cooling Time

The cooling time as given in the fitting manufacturer’s instructions has
to be respected. Note that for that time the pipe/fitting joint which is
still warm must not be subjected to an external force.

5.7 Returning to the Start of Welding

After welding is finished, disconnecting the welded fitting from the
welding unit will cause the unit to return to the start of welding. An
additional safety feature prevents a given electrofusion fitting from
being welded twice inadvertently: after a properly completed or an
aborted welding operation, the welding unit has to be disconnected
from the fitting first, in order to be ready for the next welding.

5.8 Using the Optional Multi-adapter

The so-called multi-adapter, which is an optional extra, is a jumper
cable which, for electrofusion fittings of connector type A00
and with a nominal size < 0.D. 110 mm, allows the simultane-
ous processing of two fittings. Both electrofusion fittings have
to be of the same kind and have to require identical welding
parameters. Then, the adapter cable daisy-chains, as it were,
the fittings. The yellow connection terminal is meant to
go to that one of the two fittings where the yellow
connector of the welding cable/adapter is, accordingly
the black connection terminal of the multi-adapter, to
the same fitting as the black connector of the welding
cable/adapter.

6 Self-Monitoring Functions Overview

6.1 System Error

The welding unit must be disconnected immediately from
| the power supply and the fitting. The auto-test has found
= an error in the system. The unit must no longer be operated

Caution and has to be turned in for check and repair.
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6.2 Power Supply Failure

The last welding is incomplete. The welding unit was disconnected —
from the power supply. This error has to be acknowledged by press- ,L " (1
ing the STOP key. I
6.3 No Contact

There is no properly established electrical contact between the weld- ,’: "-" ,:’
ing unit and the fitting (check push-on terminal on fitting), or the - ==

heater coil is defective.

6.4 Low Voltage

The input voltage is below 180 volts. Adjust generator output volt- ol
age.

6.5 Overvoltage

The input voltage is above 280 volts. Adjust generator output volt-
age.

—-—
e

]
l

N
—
-

6.6 Temperature Error or Temperature Sensor Defective

The measured ambient temperature is outside the operating range of —
the welding unit, i.e., below —20°C or over +60°C. [y )

I

If this error is displayed during the unit’s auto-test, the temperature
sensor is defective.

6.7 Frequency Error

The frequency of the input voltage is out of tolerance _
(40 Hz - 70 Hz). Uy

g

6.8 Low Current
—

The actual current to the fitting in the course of the welding process ol
is below the low tolerance threshold, which depends itself on the - =
parameters applicable to the fitting being processed.

6.9 Emergency Off e u =

)
The welding process was interrupted by pressing the STOP key. I

6.10 Used Fitting Error

After welding, the unit was not disconnected from the electrofusion [y |
fitting, and the user tried to weld the same fitting a second time. Iy I

6.11 Welding Time Mismatch for A02 Type Fittings

With electrofusion fittings of the A02 type, the displayed welding time
is informative only. The fitting itself indicates if a proper joint was

achieved through to the end of the computed welding time. There-
fore, it may happen that no proper joint was achieved, although the
welding time count-down went down all the way to zero. The error

code £ T tells you, independently of the displayed welding time, that
the joint is flawed (welding took too long). If so, the fitting has to be
replaced and the welding operation has to be repeated.
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6.12 Excess Current

The actual current to the fitting in the course of the welding process
is above the high tolerance threshold, which depends itself on the
parameters applicable to the fitting being processed.

NN

-——

N
A

6.13 Resistance Error for A04 Type Fittings

For a connected electrofusion fittings of the A04 type, a resistance

that is out of tolerance was measured. ! ,“-”
6.14 Internal Operating Error at Start of Welding

During the welding start routine, an internal error was detected for

the actuation of the welding automatics. The welding operation g |
may still be possible after switching the unit off and back on. If the — 1
malfunction reappears every time or more and more often, have the

welding unit checked by its manufacturer or seller.

6.15 Internal Operating Error During Welding

The actuation problem described in Sect. 6.14 occurred in the course
of the welding process. The welding operation has to be repeated
after switching the welder off and back on, provided no error appear
when the welding is started. A problem with the terminals of the
welding adapter may also be the cause of this error; their state should
therefore be checked, too. If the malfunction reappears every time
or more and more often, have the welding unit checked by its manu-
facturer or seller.

N’

N
- e
|

-’

6.16 Safety Relay Malfunction

The internal relay that acts as a safety switch for the control circuit
expresses a malfunction. The ongoing welding was therefore aborted.
If the error is momentary and disappears on its own, or if it does not
reappear after it was acknowledged, the welding operation can be
repeated. If it occurs every time or more and more frequently, have
the welding unit checked for malfunctions.

N
- e
-~

7 Technical Specifications of the Product

Nominal Voltage 230V
Frequency 40 - 60 Hz
Power 2500 W
Ingress Protection IP 54
Primary Current AC16 A
Ambient Temperature —20°Cto +60 °C (-4 °F to + 140 °F)
Max. Output Current 1A
Tolerances:
Temperature +5%
Current +2 %

Pursuant to the directive 2012/19/EU on Waste Electrical and Elec-
tronic Equipment (so-called WEEE Directive), equipment that was
manufactured or distributed by ourselves may be returned to us. To
discuss the exact procedure we will follow, please contact us with the
details below.

We also declare that equipment manufacture complies to the directive _
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2011/65/EU on the restriction of the use of certain hazardous substances
in electrical and electronic equipment (so-called RoHS Directive).

8 Service and Repair Contact

HURNER Schweisstechnik

Nieder-Ohmener Str. 26 Tel.: +49 (0)6401 9127 0
35325 Miucke, Germany Fax: +49 (0)6401 9127 39
Web: www.huerner.de E-mail: info@huerner.de

We reserve the right to change technical specifications of
the product without prior notice.

Info

9  Accessories for the Product
Multi-adapter HST - S for simultaneous welding 402-300-002
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KONFORMITATSERKLARUNG
Declaration of Conformity

Wir / We HURNER Schweisstechnik GmbH
Nieder-Ohmener Str. 26
D-35325 Miucke-Atzenhain

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
declare under our sole responsibility that the product

HURNER HST-S-315 2.0

HeizwendelschweilRautomat fur die Verschweillung von Haustechnik-PE-Rohren mit Fitting
Electrofusion Unit for Jointing Indoor PE Pipes with the Help of Electrofusion Fittings

auf die sich diese Erklarung bezieht, mit den folgenden Normen oder normativen Dokumenten
ubereinstimmen

to which this declaration relates, are in conformity with the following standards or standardizing
documents

CE-Konformitat / CE Conformity
Richtlinie 2014/30/EU
Richtlinie 2014/35/EU

Andere Normen / Other Standards

DIN EN 61000-6-2 DIN EN 60529
DIN EN 61000-6-3 ISO 12176-2
DIN EN IEC 60335-1

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine oder einer Reparatur von Personen,
die nicht von uns im Hause geschult und autorisiert wurden, verliert diese Erklarung ihre Gultigkeit.
Any and all modifications of the device without our prior approval, and any repairs by persons who
were not trained and authorized by us, shall cause this declaration to become void.

Muicke-Atzenhain = e,
CE Marking Date 22.09.2022

Geschéftsfuhrer
General Manager
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